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3.1. Vyrobni ada profil Kalzipo

Dimensions . Gauge straight

mm mm

Kalzip® 50/333 333
-.—(EAH 10
50 el sl e e

@
Kalzip” 65/305 305 10 smooth curved
65 0'9 (convex)

Kalzip® 65/333

333 e
65 IE } 09

0,7 smooth curved

(concava)
Kalzip® 65/400 400 1,2
65 f E i’ 1,0
0,9

Kalzip® 65/500 500 1,2

j f 1,0

B 0,9 tapered
Kalzip® 65/600 600 .
e :} f. 10
e 0,9
Kalzip® AF 65/333 *) 333 1
65 ‘E }’ 1

: 0

0

0

Kalzip® AF 65/434 *)

tapered and smooth
curvad (convex)

NmwoNM ~owo

coo

*) Pouze v kombinaci s tvrdou tepelnou izolaci nebo na d ev né bedn ni.
Barvy podle Skaly RAL v kvalit PE nebo PVDF

Minimalni §i ka kénického profilu 240 mm, maximalni Si ka 600 mm
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3.2. Standardni klipsa Kalzipo

ROZM ROVA TABULKA PRO
STANDARDNI KLIPSA VYSKY STANDARDNI KLIPSY

L 50 | 106 | 45 50
L 60 |116 | 55 60
L 8 |136 ]| 75 80
L 90 | 146 | 85 90
L100 | 156 | 95 | 100
L120 | 176 | 115 | 120
L130 | 186 | 125 | 130
L150 | 206 | 145 | 150

ROZM RY A VRTANI PATY TERMOPODLO KA KLIPSY
STANDARDNI KLIPSY POLYAMID

Tt

F015 &) —
®|7‘ G|
le || efl—+

lES?IJ
60 —+

P i velkém zati eni jsou k dispozici i tzv. dvaojité klipsy, o jejich p ipadném pou iti rozhoduje v dy
technické odd leni vyrobce.
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3.3. P isluSenstvi ve Stitu

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL[HMOTNOST
(mm)
Vyztu ny U - profil |40 x 27 x 20x 1,5 Al 0,37
ve Stitu délka 5 m kg/m
P ichyt vyztu ného |Sika 58 Al 6,86
U-profilu 3 otvory pr. 7 mm kg/100 ks
Toleran ni profil 65x 49x 1,5 Al 0,53
ve Stitu délka 5 m kg/m




3.4. P islusenstvi v h ebeni

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL|HMOTNOST

(mm)

H ebenova 65/305 Al 14,5

uzav ra 65/333 stucco -
65/400 nebo 28,5
50/333 barva RAL | kg/100 ks

H ebenova 65/305 PE 2

ucpavka 65/333 p na -
65/400 6,6
50/333 kg/100 ks

H ebenova Al

uzav ra

dvoudilna

Vyztu ny Z -profil 45x 6x45x 1,5 Al 0,41

v h ebeni délka 5 m kg/m

Plochy profil 50 x 6 Al 0,81
22X 6 0,36

délka 5 m kg/m




3.5. P islusenstvi u okapu

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL|HMOTNOST
(mm)
65/305 PE 1,6
Ucpavka u okapu 65/333 p na -
65/400 2,8
50/333 kg/100 ks
Vyztu ny 40x 20x 2 Al 0,32
L - profil 70x 30 x 2 0,54
délka5m kg/m
Dilata ni 400 x 1 All 2,2
prvek délka 6 m wulkaniz. kg/m
pry




3.6. Prosv tlovaci prvky

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL|HMOTNOST
(mm)

Prosv tlovaci 30x 65x 1,5 PVC 2
profil u . Sika 305 mm kg/m2
jednoduchy max. délka 20 m
Prosv tlovaci 330x 65x 1,5 PVvC 4
profil u . Sika 305 mm kg/m2
dvojity max. délka 30 m

POZNAMKA:

Tyto prosv tlovaci pasy pou iva a dodava vyrobce pouze na p ani zakaznika a
v adném p ipad je nepreferuje. D vodem je velmi rozdilna teplotni rozta nost
PVC (material prosv tlovacich pas — cca 7 mm/m) a hliniku (material Kalzip® —
cca 1 mm/m). Tato skute nost byva asto zdrojem komplikaci a velmi obti nych
eSeni n kterych detail .

K t mto prosv tlovacim pas m je k dispozici pati né p isluSenstvi jako jsou
ucpavky , kusy pro eSenip esah atd.

Pokud se tyka jakychkoli sv tlik , kou ovych klapek, r znych prostup apod.,
v tSinou nebyvaji dodavkou firmy CORUS BUILDING SYSTEMS. Osazeni t ch-
to prvk do st echy Kalzip® pak byva p edm tem dohody a technickych konzulta-
ci mezi vyrobcem t chto prvk a monta ni firmou pro Kalzip®.
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3.7.R zné p islusenstvi— 1. ast

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL|HMOTNOST
(mm)

Svorka 1 NEREZ 11
kg/100 ks

Svorka 2 NEREZ 13
kg/100ks

Svorka 3 NEREZ

Posuvny 60 x 35 x2 Al 3,9

element kg/100 ks

P evle ny délka 5 m Al 0,31

element kg/m
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3.7.R zné p islusenstvi — 2. ast

OBRAZEK POPIS ROZM RY MATERIAL|HMOTNOST
(mm)
Bo nilem tl. 1 mm Al 189
délka 6 m stucco kg/m
nebo
barva RAL
Sn hova 60 x 172 x 2 Al
zabrana 60 x 158 x 2
Uzav eny profil 35 x 25x 2 Al
pro sn hovou délka5m
zabranu
Limec pro Al
sva ovani
Limec pro Al

nytovaniat sn ni

12




4. Na adi

4.1. Zipovaci stroj (falcova ka)
4.2. Zipovaci kole ka

4.3. Odzipovaci kole ka

4.4. Ru ni zipovaci klest

4.5. Ohyba kav h ebeni

4.6. Ohyba kau labu

4.7. Plocheé klest

4.8. Manipulace je aby

4.9. Brusné kotou e

4.10.B né monta nina adi
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4.1. Zipovaci stroj (falcova ka)

P istroj v kufru

Vybaven standardn p isluSenstvim pro Kalzip tlous ky 0,7 — 1 mm
220 V/ 50 Hz

Obsluha

Vym na kole ek

Udr ba

Legenda:

Dr ak bo niho kole ka

Dr 4k bo niho kole ka

Bo ni kole ko

Dr ak elniho kole ka

Dr ak elniho kole ka

. Kontaktni kole ko, uzké

13. Matice

16. Stahovaci dr ak

17. Kontaktni kole ko, elni,
st edni

18. Lem

NoowNhE

la Rukoje
9a Vypina

P i objednavani nahradnich dil zipovaciho stroje uvad jte
v dy jeho islo. Jedin tak Ize zajistit to, e obdr ite spravny
nahradni dil!

14



4. N& adi - popis

4.2. Zipovaci kole ka

pro Kalzip® tlous ky vy3sine 1 mm
pro uzavirani prosv tlovacich pas

4.3. Odzipovaci vale ky

zipovaci p istrojumo ujeizp tny
chod, tedy otev eni ji jednou zazipo-
vané st echy

pro tento U el jsou k dispozici tzv. od-
zipovaci kole ka

4.4. Ru niklest

Ru ni zipovani
T ko dosa itelnd mista

15



4. N& adi - popis

4.5. Ohyba kav h ebeni

Pro ka dou i ku profilu Kalzip®
je zvlastni ohyba ka

4.6. Ohyba ka u okapu

Pro ka dou Si ku profilu Kalzipo
je zvlastni ohyba ka

16



4. N& adi - popis

4.7. Ploché klest

rovné - zahnuté

4.8. Manipulace je aby

nutné p i manipulaci s profily Kalzipo nad 12 m délky

4.9. Brusné kotou e

kotou e na kdamen nebo hlinik
nenechat Spinavé konce s viditelnymi ot epy
pro istou praci s lakovanym materidlem diamantovy kotou

4.10. B né na adi

Stipaci klest

n ky na plech
vrta ka
nytovaci klest
vodovaha
provazek

atd.

17



5. Stavebni fyzika

5.1. Slitiny

5.2. Dilatace a pevné body
5.3. Zati eni

5.4. Spad

5.5. Maximalni zati eni klips
5.6. Sily, p sobicinaklipsu
5.7. Po arni parametry

5.8. Kondenzace a parot sna zabrana
5.9. Tepelnaizolace
5.10.Kontaktni koroze
5.11.Kritické zény objektu

5.12.Poch znost st echy
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5.1. Slitiny

5.1.1. Slitina EN AW 3004 - jadro
ze slitiny EN AW 3004 (AIMn1Mg1) je vyrobeno jadro profil Kalzip®
pou iva se v normalnich atmosférickych podminkach
je odolna proti korozi
mé dobré mechanické vlastnosti
je vhodnym podkladem pro nanaseni laku

tuto slitinu Ize sva et a m nit jeji tvar

5.1.2. Slitina ALCLAD - povrch

touto slitinou je oSet en povrch profil Kalzipo

profil Kalzip® se sklada ze zéakladni slitiny EN AW 3004, na kterou se navélcuje druha slitina
EN AW 7072 (AlZn), je pak tvo i 4% celkové tlous ky profilu

vlastnosti vrstvy ALCLAD jsou pak srovnatelné s galvanizovanou oceli, kde pozinkovand vrst-
va chrani oceloveé jadro. )

material jadra prop j uje profil m Kalzip® zase pot ebné mechanické vlastnosti

ob slitiny se vzajemn vyhodn dopl uji a zaji$ uji tak del$i ivotnost profil Kalzip®

slitina ALCLAD se pou iva v agresivnich podminkach nap . p imo skych oblastech nebo pr -
myslovych zdénach

neni vhodna pro dalSi povrchové Gpravy

k dispozici je rovn  vysoce kvalitni slitina ALCLAD 5555 (AIMnMg2 7)
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5.2. Dilatace a pevné body

5.2.1. Teoretické hodnoty sou initele délkoveé teplotni

rozta nosti

MATERIAL| SOU INITEL DELKOVE

TEPLOTNI ROZTA NOSTI
(mm/m/100K)

Hlinik 2,4

Ocel 1,2

Polyester 3,2

PVC 7,0

Zinek 2,9

Beton 1,0

Sklo 0,6

5.2.2. Praktické hodnoty délkoveé teplotni rozta nosti pro
hlinikové plechy

POVRCHOVA DOSA ENA | DILATACE
UPRAVA TEPLOTA

(°C) (mm/m)
hladky plech a stucco 40 - 50 1,0
lakovany - sv tlé barvy 40 - 50 1,0
lakovany - tmavé barvy 70 - 80 15
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5.2. Dilatace a pevné body

5.2.3. Pevné body a dilatace

21



5.2. Dilatace a pevné body

5.2.4. Sily p sobici na pevny bod

F=1l.b.(g.sina+s.sina.cosa)
Legenda:
F (kN) = sila, ktera p sobi na st echu v pevném bod
| (mm) = délka profilu Kalzip®

b (mm) =3 ka profilu Kalzip®
g (kN/m2) = ploSné zati eni vlastni hmotnosti
s (kN/m2) = ploSné zati eni sn hem

a(®) = spéad st echy

22



5.2. Dilatace a pevné body

5.2.5. Provedeni pevnych bod

v

F <0.5kN/klipsu

Nyt ££4,8 x 11,4 mm, hlinik s oceli

F <0.7 kN /klipsu

v

Prodlou ené klipsa s vice nyty

23

» 0.7 <F>1.5kN/klipsu

Sroub z nerezu a matice M6 +
2 podlo ky ££19 mm EPDM.

F>1.5kN/Kklipsu

Pevny bod je nutno dimenzovat podle nosné
konstrukce. Po et Sroub je t eba p esn vypo-

itat. Srouby umis ovat pokud mo no v h ebeni
za h ebenovou uzav rou pod oplechovanim.



5.3. Zati eni

5.3.1. Druhy zati eni

Zati eni stala

Zati eni nahodila

klimaticka

u itna
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5.3. Zati eni

5.3.2. Zati eni, p sobicina Kalzipo

skladba st echy - pouze Kalzipo

Saniv truvn budovy

Tlak v tru uvnit budovy

skladba st echy — Kalzipo, zatepleni, trapézovy plech

Saniv truvn budovy

Tlak v tru uvnit budovy

25



5.4. Spad st ech

POPIS ST ECHY MIN. SPAD
(%) (°)

St echa s p i nymi p esahy a prostupy 5,0 3,0

St echa se sva ovanymi p esahy a/nebo prostupy 3,0 15

(tvar OKAP-H EBEN)

St echa bez prostup , p esah a h ebene 2,0 1,0

(tvar OKAP-OKAP)

5.5. Zati eni klips

MAXIMALNI UNOSNOST KLIPSY

TYP KLIPSY kN/klipsa
20 5,89
25 5,89
50 5,89
60 5,87
80 5,67
90 5,49
100 5,26
110 4,98
120 4,65
130 4,27
140 3,84
150 3,36
190 1,10
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5.6. Sily p sobici na klipsu

F
Legenda:
h F (kN) t eci sila (Fmax = 0,42 kN)
h (mm) celkova vyska klipsy
y (mm) nejmensi vzdalenost od okraje

Kklipsy ke st edu kotveni
T (KN/Klipsu) tahova sila na klipsu
S (kN) smykova sila ve spoji

Maximalni tnosnost (p enasena sila) spoje v kN

1 pipevn ni (1 Sroub/klipsu) 2 p ipevn ni (2 Srouby/klipsu)
F.h F.h
| T = cmemeeeeee
y 2y

Vytr eni klipsy
maximalni zati eniv trem

---------------------------------------- =po et klips na1l m2 plochy st echy
tahova sila na klipsu

27



5.7. Po arni parametry

5.7.1. Po arni parametry hliniku

Bod tani hliniku se pohybuje okolo 600 °C
Po ar vznika vn budovy - st echa z hliniku je odolna proti p eletavému
ohni, testovano v PAVUS Praha dle metodiky A — neSi i po ar, vhodny do po-

arn nebezpe nych prostor
Po ar vznika uvnit budovy - pou iti hliniku je vylou eno, pokud je po ado-
vana po arni odolnost (obvykle uddvana v minutach).

5.7.2. Prosv tlovaci pasy a sv tliky

Bod tani PVC je cca 80 °C
Bod tani polyesteru je cca 100 °C

28



5.8. Kondenzace a parot sna
zabrana

5.8.1. Kondenzace

Vzduch obsahuje p i dané teplot atlaku v dy ur ité mno stvi vodni pary

Maximalni mno stvi vodni péary, které m e vzduch obsahovat p i konstantnim tla-

ku klesa p i poklesu teploty
Nasledujici tabulka ukazuje mno stvi vodni pary, které je schopen vzduch p i normal-
nim atmosférickém tlaku absorbovat p i dané teplot

TEPLOTA VZDUCHU

OBSAH VODNI PARY
NA 1 m® VZDUCHU

(°C)

(g/m’)

Dosahne-li obsah vodni pary ve vzdu-
chu p i dané teplot a tlaku p islusné
hodnoty uvedené v tabulce, ikame,

-5 3,38 : ; L
e vzduch je nasycen a jeho relativni

4 362 vihkost RV = 100 %.
12 10,80 P i dalSim zchlazovani vzduchu dojde
13 11,50 k jeho p esyceni a p ebyte na vodni

para se zm ni ve vodu = proces
14 12,20 KONDENZACE
23 20,75 Teplota, p i které dochazi ke konden-
24 21,80 zaci, se nazyva ROSNY BOD
25 22,90

P iklad jednoduchého vypo tu:
Tovarni hala: Vnit ni teplota haly t=24°C
Relativni vlhkost RV =55 %

Ur ete hodnotu rosného bodu, tedy, kdy dojde ke kondenzaci!

P iteplot 24 °C absorbuje vzduch maximaln 21,8 g vodni pary, tj. RV =100 %
RV = 55 % odpovida 21,8 g x 0,55 =11,99 g/m3
Zchladime-li vzduch na 13 °C, dosdhneme rosného bodu a dojde ke kondenzaci.

Jak p edejit kondenzaci?

spravn dimenzovanou tepelnou izolaci

aplikaci parot sné zabrany
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5.8. Kondenzace a parot sna
zabrana

5.8.2. Parot sna zabrana

Abychom zabréanili tomu, e vlhky vzduch pronikne do skladby st echy a tam n -
kde na studeném mist zkondenzuje, umis ujeme do st eSni skladby parot snou
zabranu

Parot sna zabrana musi byt v dy polo ena pod spodni stranu tepelné izolace
Veskeré spoje a p esahy parot sné zadbrany musime v dy dob e ut snit.

Kvalitu parot sné zabrany udava bezrozm rna hodnota difuzniho odporu m

Hodnota M vyjad uje kolikrat v tSi difazni odpor ma dany material ve srovnani
s vrstvou vzduchu stejné tlous ky

im vySSi hodnota difuzniho odporu m tim kvalitn jSi je dany material jako
parot sna zabrana!

Nasledujici tabulka ukazuje hodnoty mprob n pou ivané stavebni materialy

MATERIAL m
Vzduch 1
Beton 10-11
PE folie, t.0,05 mm 50 000
Hlinikova félie 733 000

Jakykoliv anik vzduchu do st e3ni skladby je zdrojem poti i

30



5.8. Kondenzace a parot sna za-
brana

5.8.3. Podchlazeni

VSechny materialy (s teplotou nad — 273 °C = 0 K) vyza uji teplo a vzajemn teplo od sebe p ijima-

ji (sdileji).

Podchlazeni je pokles povrchové teploty pod teplotu okoli

Tato zale itost souvisi s intenzivnim dlouhovinnym za enim vn jSich povrch sm rem vzh ru

k obloze. Na ja e, na podzim a v zim , p i jasnych nocich, vyza uji vn jSi povrchy teplo ke studené

obloze (- 50 °C), ale adné teplo nep ijimaji. Toto za eni od erpava energii z povrchu, im klesa

teplota tohoto povrchu. Kdy tato teplota klesne pod rosny bod, dojde k povrchové kondenzaci a
asto vznikne i namraza, a to i p i teplot okoli nad 0 °C.

Jako p iklady Ize uvést okna aut s ranni namrazou inebezpe i namrazy na mostech

Vypo et
e . 100
t BO — t BL = ~-mmmmm=e=es
he

t°50 (°C) teplota vn jiho povrchu
%, (°C) teplota vzduchu
e, (W/m?) emisni faktor dlouhovinného z& eni

nelakovany hlinik 0,3 W/m?

lakovany hlinik 0,85 -0,95 W/m?
he (W/m?.K) sou initel p estupu tepla

bezv t i 10 W/m? K

vitr 4m/s 19 W/m2.K
P iklad

. 0,95 x 100
Teplotavzduchu tge=2°C T pap——— -]
Povrch — lakovany hlinik e. =0,95W/m 10
Vitr — bezv t i he = 10 W/m?.K
Teplota povrchu %= 7
sledky

D

Vzhledem k tomu, e kovové st echy maji velmi nizkou tlous ku a malou tepelnou kapaci-
tu, je jejich ochlazeni ihned patrné na vnit ni stran plech . Jsou-li prav na vnit ni stran
plechu otev ené prostory nebo prostory v trané (studenym, vihkym venkovnim vzdu-
chem) zp sobi to vnit ni kondenzaci vlivem podchlazeni se vSemi nep ijemnymi d sled-
ky.

Je t eba se vyhnout — v trani venkovnim vzduchem a volnym prostor m mezi ple-
chem aizolaci.
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5.9.Tepelna izolace

Tlous ka tepelné izolace je v dy dana tepeln technickymi po adavky, zpravidla
hodnotou tepelného odpor R (m%.K/W)

Na volbu tepelné izolace maji asto vliv i vihkostni podminky daného objektu

TRAPEZOVY
PAROT SNA ZABRANA PLECH KLIPSA
e}
TEPELNA IZOLACE Kalzip

Nejvhodn j3i tepelné izolace pro Kalzip® je skelna nebo mineralni vina s nizkou ob-
jemovou hmotnosti

Tato tepelna izolace musi byt v dy p i monta i o 20 mm stla ena na své tlous ce.

V okoli labu i v h ebeni (obecn na mistech s p edpokladem velkého pohybu
osob) doporu ujeme pou it tvrdou tepelnou izolaci s vysokou objemovou hmotnosti,
abychom ochranili Kalzip p ed mechanickym poskozenim vlivem proSlapnuti.
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5.10. Kontaktni koroze

5.10.1. Kontaktni koroze hlinik — jiné materialy

P imy kontakt mezi hlinikem a nasledujicimi materialy je zakazan:
negalvanizovana (nepozinkovand) ocel
bronz, m ajeji slitiny
olovo
d evo impregnované agresivnimi impregna nimi nat ry (m - fluorid) nebo opat e-
né protipo arnimi nat ry
cement, beton, vapno

Abychom p edesli vzniku kontaktni koroze, posta i odd lit tyto jednotlivé materialy mezi
sebou pomoci PE félie nebo bitumenovych pas .

5.10.2. Kontaktni koroze hlinik — voda

Vznik — vodni koroze vznika, kdy je mezi dv ma nelakovanymi povrchy uzav ena
voda — p iklad: skladovani venku

Vysledek — tmavoSedé a bilé skvrny, kterou jsou prakticky neodstranitelné a va n
poSkozuji vzhled
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5.11. Kritické zény budovy

Z hlediska klimatickych zati eniv trem asn hemje d le ité v novat zvySenou
pé i kritickym zénam st echy, tj. roh m a okraj m.

OKRAJOVA ZONA \(%EAJ OVA ZONA

VITR
OKRAJOVA ZONA
VITR

OKRAJOVA ZONA
VITR
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5.12. Poch znost

5.12.1.Vpr b humonta e

B hem montéa e jsou jednostrann falcované (zipované) profily Kalzipo poch zné
bez lavek z d ev nych prken v rozp tich dle nasledujici tabulky:

TLOUS KA Kalzip® | Kalzip® | Kalzip®

PROFILU 305 333 400
(mm) (m) (m) (m)
0,7 1,20 1,14 1,00

0,8 1,60 1,55 1,42

0,9 1,95 1,88 1,73

1,0 2,30 2,24 2,11

1,2 2,60 2,48 2,20

5.12.2. Po ukon enimonta e

TLOUS KA | Kalzip® | Kalzip® | Kalzip®

PROFILU 305 333 400
(mm) (m) (m) (m)
0,7 2,30 2,18 1,90
0,8 2,85 2,76 2,53
0,9 3,30 3,19 2,94
1,0 3,80 3,70 3,48
1,2 4,30 4,13 3,72

5.12.3. Ohybané profily Kalzipo

Ohybané profily Kalzipo nejsou poch zné nikdy bez lavek z d ev nych prken. Dopo-
ru ené minimalni rozm ry prken 24 x 40 x 3 000 mm.

5.12.3. Prosv tlovaci profily na bazi um lych hmot

Profily na bazi um lych hmot nejsou poch zné nikdy.
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6. Skladovani a manipulace

6.1. Skladovani

6.2. Manipulace
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6.1. Skladovani

6.1.1. Obecn

6.1.1.1. Kontrola dodavky

| p i dodavce v p vodnim baleni je t eba zkontrolovat, zda material nebyl poskozen
v pr b hu dopravy.

Dale pak musime zkontrolovat, zda dodané mno stvi odpovida mno stvi objednané-
mu.

Veskeré p ipominky je t eba p ipsat na dodaci list, ktery musi podepsat i idi .

6.1.1.2. Vykladka zbo i

Profily v balicich do délky 6 m mohou byt vykladany vysokozdvi nym vozikem.
Profily v balicich do délky 12 je t eba vylo it pomoci je &4bu a za pou iti lana
Nad 12 m délky musime pou it je ab s ja mem

6.1.1.3. Skladovani

Profily Kalzip® by m ly byt skladovany v krytém, suchém a v traném mist , pokud
mo no bez prachu

Profily Kalzip® nesm ji byt nikdy uskladn ny p imo na zemi — m ly by byt uskladn -
ny na d ev nych hranolech min. 80 x 80 mm v mirném spadu tak, aby byl zajist n
odtok vody z jejich povrchu

Profily Kalzip® je t eba chranit p ed p imym stykem s cementem a maltou.

6.1.1.4. PoSkozeni povrchu vlivem kondenzace

Profily Kalzip®, které navlhly a u vlivem dest nebo kondenzace, nesm ji nikdy z -
stat polo ené na sob (netyka se lakovanych profil ). Nebudou-li takoveé profily oka-
m it montovany na st echu, je nutné je osusSit pomoci m kké textilie.

V p ipad , e profily nebudou osuseny, m e dojit ke vzniku bilych skvrn (map) vli-
vem kondenzace a nasledné kontaktni korozi. Tyto skvrny neni mo né pozd ji od-
stranit.
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6.1. Skladovani

6.1.2. Skladovani p imo na st eSe

P i skladovani p imo na st eSe je t eba p edevsim dbéat na bezpe nost!

- Je nosna konstrukce st echy dimenzovana tak, e unese zati eni, které vyvo-
la uskladn ni profil Kalzip® p imo na st eSe?
Pokud je to mo né, osazujeme profily p imo na misto. Vyhneme se tak dalSim
manipulacim. Neni-li to mo né, skladujeme profily co nejbli e mistu monté e.

Ni Si (Uzkd) stojata dra ka by p i skladovani m lav dy le et ve sm ru monta-
e.

SMER MONTA E

P i skladovani p imo na st eSe m jte na pam ti hlavn na nasledujici:

- zajistit profily, uskladn né na st eSe, proti p sobeniv tru
zajistit profily proti sklouznuti ze st echy (zejména u st ech ve spadu a p i ote-
virani baliku)
pokud se p isluSenstvi tyka (klipsy, Srouby, vypin , koncové prvky atd.), skla-
dujte na st eSe pouze jeho denni pot ebu.
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6.2. Manipulace

6.2.1. Manipulace s paletami

maximalni délka konzolového vylo eni je 4.5 m
ja mo u je abu je povinné pro délky od 12 m
maximalni hmotnost palety je 3 t

maximalni hmotnost na jedno zav Seni 0,8 t

P IBLI NA HMOTNOST PALET
Si KA PALETY: 0,800 m

Kalzip® DELKOVE ROZMEZi Kalzip®
TLOUS KA 15m-200m 20,0m-34m
(mm) (ks profil /kg/m) (ks profil /kg/m)
0,7 80/85 52/60
0,8 80/90 52/65
0,9 80/95 52/75
1,0 52/80 52/80
1,2 52/80 52/90
Si KA PALETY: 1,200 m
0,7 120/130 78/90
0,8 120/140 78/100
0,9 120/150 78/110
1,0 78/120 60/95
1,2 78/130 54/100

P i je above vykladce pomoci lan musi byt chran ny rohy palet proti poSkozeni
Profily Kalzip® se dodavaji na nevratnych d ev nych paletach

Prosv tlovaci pasy je t eba ochranit proti p imému slune nimu z4 eni tak, aby ne-
dochazelo k tzv. efektu lupy.

39



6.2. Manipulace

6.2.2. Manipulace s profily Kalzipo

Pozor na po ezani od ostrych hran profilu — noste v dy rukavice

Profily Kalzip° musi p endSet v dy dostate ny po et pracovnik — jejich po et
zavisi v dy na délce, Si ce a tlous ce profilu

Je nutno zamezit prohnuti a deformacim p i manipulaci

Profily Kalzip® je t eba v dy p enaset ve svislé
poloze

Pou ivejte v dy dev n4 prkna pi ch zi po
profilech Kalzipo, abyste zabranili jejich poSko-
zeni

v
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7. Bezpe nost préace

7.1. Bezpe nost prace, hygienické p edpisy, po adek na
pracovisti
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/. Bezpe nost prace

7.1. Bezpe nost prace, hygienické p edpisy, po adek na
pracovisti

K jedné z p ti smrtelnych nehod ve stavebnictvi dochazi b hem praci na st echach
Bezpe nost prace a po adek na pracovisti Set i penize!
P ipraci je t eba v dy dodr ovat bezpe nostni p edpisy v r znych arovnich (interni —
regionalni — narodni). Jako p iklady m eme uvést zabradli, ochranné sit , po arni
bariery atd.
Po adek a istota na pracovisti jsou vizitkou ka dého montéra
Po adek a istota na pracovisti pom ou p edchazet nehodam i poSkozeni st echy
Po adek na pracovisti zrychli postup praci
Je v dy t eba ur it unikové cesty a stanovit osobu, zodpov dnou za bezpe nost na
pracovisti.
P istup na st echu t etim osobam pouze na povoleni
Instruujte osoby na st eSe, e: - po st eSe je vhodné chodit pouze po

lavkach z prken

- kritické zony st echy — rohy, okraje, h eben
nejsou vhodné k chozeni

- existuje nebezpe i propadnuti

- existuje nebezpe i uklouznuti v lou ich vody

- existuje nebezpe i v mistech neukon enych
detail ) )

- ohybany Kalzip®, posledni profil Kalzip® a
prosv tlovaci profily nejsou nikdy po-
ch zné

Nenechavejte elektrické na adi v deSti a bu te opatrni pi manipulaci
s prodlu ovacimi kabely na kovovych povrsich.

Pravideln st te falcovaci (zipovaci) p istroj — nebezpe i otisku, velmi d le ité pro
lakované profily Kalzip®.

Jestli e byla pou ita ochranna folie, odstra te ji na nizké stojaté dra ce p ed zipova-
nim a definitivn ji odstra te a po Uplném dokon eni st echy, maximaln vSak do 2
tydn po monta .

Osobni ochranné oble eni a pom cky — helma, bryle, obuv, rukavice, ochrana slu-
chu, oble eni atd.
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/. Bezpe nost prace

Hluk m e trvale poSkodit sluch
omezte zdroje hluku
pou ivejte ochranu sluchu
Zasady prvni pomoci
vyrobky nebezpe né pro o i, k ia vnitni organy,
prevence a znalost zasad prvni pomaoci
UV/IR z& eni
nebezpe iinfra erveného a ultrafialového za eni hrozi
zejména p i sva ovani - popaleni o i a poko ky
Po arni bezpe nost
ho lavé vyrobky (tepelna izolace, parot sna zabrana, odpad, atd.)
vybaveni hasicimi p istroji
vymezeni Uunikovych cest
osoba zodpov dna za bezpe nost, kde se nachazi

Doprava
lov k — zvedani, ohybani, klopytnuti
stroj — p eh ati, vhodné pou iti
LeSeni — eb iky — vytahy
pouze schvalené
stabilita — na eb iku v dy pouze jedna osoba
dokonalé kotveni a jist ni
Pady
po adek a istota na pracovisti
velké nebezpe i hrozi p i otvirani nové palety, u st ech ve spadu a p i pot isn ni povr-
chu olejem
je vhodné instalovat na st eSe zachytné sit alana
Signalizace nebezpe i
vyzna ené pasy
zakazy vstupu
dobra informovanost o bezpe nosti prace
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/. Bezpe nost prace

Prvni pomoc
aplna znalost zasad prvni pomoci
nejbli Si telefon
nejbli Si zdravotnické za izeni

Odstra ovani skvrn z povrchu profil
Nelakovany material
pou ivejte istici prost edky s hodnotou Ph v rozmezi 5 — 8.
nepou ivejte drat né karta e
d kladn oplachn te omyvany povrch
Lakovany material
pou ivejte istici prost edky vhodné pro dany typ laku
d kladn oplachn te omyvany povrch vodou
postupujte opatrn tak, abyste se vyhnuli poskozeni laku

P i pokladce i po dokon eni st echy je t eba pravideln st echu istit, v etn okap .
Postupujte v dy shora dol , odstra ujte zbytky nyt , Spony, Srouby , zbytky obal atd.



8. P iprava

8.1. Prov te,zdajespln no

8.2. Zkontrolujte, zda je spIin no
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8. P iprava

8 1. Prov te, zda
je material spravn uskladn n na mist , ve sm ru monta e anezat uje nedm rn
nosnou konstrukci
je spravn stanoveno po adi praci
je spravn ur ensm rmonta e
jsou k dispozici vSechny pot ebné materialy, p isluSenstvi a spojovaci material
je k dispozici pot ebné na adi

8.2. Zkontrolujte

8.2.1. Dodané materialy

mno stvi o o
rozm ry nsp;orovnam s dodacimi
typy y
p ipadné posSkozeni

8.2.2. Nosnou konstrukci
jeji rovinnost
jeji zakladni statické parametry p ipadné odchylky nutno
jeji znivelovani pisemn oznamit

jeji veSkeré rozm ry a uhly
vzdalenosti a rozlo eni vaznic ivaznik

Tyto p ipravné faze mohou p inést zna nou dsporu asu!
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9. Pokladka profil Kalzip®

9.1. Pokladka trapézového plechu a,, OMEGA* profil
9.2. Osazeni klips

9.3. Realizace pevnych bod

9.4. Pokladka profil Kalzip®

9.5. Realizace p i nych p esah
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9.1. Pokladka trapézového
plechu a ,, OMEGA® profil

9.1.1. Pokladka trapézového plechu
pokladka trapézového plechu v jeho negativni nebo pozitivni poloze
zkontrolujte u itnou Si ku trapézového plechu, p edepsané p i né i podélné p e-
sahy
p ipev ovat k nosné konstrukci v dy v udoli viny
p esahy nytovat v dy z boku, pokud neni ur eno jinak

9.1.2. P edvrtanid r pro osazeni klips
pro p esné p edvrtani d r slou i Sablona

9.1.3. Umist ni parot sné zabrany
pokud je parot sna zabrana p edepsana
musi se nechat dostate n p e nivat u okapu
veskeré p esahy museji byt dokonale ut sn ny, eventuéln . p elepeny

9.1.4. Umist ni, OMEGA* profil
pokud kotvime ,OMEGA" profily k tenkému podkladnimu trapézovému plechu
pou ivame rad ji nyty tzv. Bulb-Tite.

SCHEMA KOTVEN| ,OMEGA* PROFILU

P I NY EZ
»OMEGA* PROFILEM

je-li to mo né, pak pro rovno-
m rné rozlo eni zati eni ukla-
dame ,OMEGA" profily na tra-
pézovy plech diagonaln , jak

nazna uje obrazek

je rovnh  vhodné st idat mista,
kde na sebe délkov navazuji

jednotlivé ,OMEGA" profily
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9.2. Osazeni klips

9.2.1.1. Dovolené zati eni klipsy v zavislosti na materialu a tlous$ ce
podkladniho trapézového plechu

MATERIAL TLOUS KA| SCHEMA ZP SOB VRTANI | ZATI ENI
TRAPEZOVEHO| PLECHU KOTVENI KOTVENI f NA KLIPSU
PLECHU (mm) (mm) (KN/Klipsu)
0,80 0,80
Hlinik 1,00 Nyt 5,5 1,25
1,10 f 5mm 1,38
1,20 1,50
Hlinik 2,00 Nyt 5,5 1,23
f 5mm
Samo ezny
2,50 Sroub 5,0 0,52
3,00 f 6,3mm 5,0 0,60
Ocel 0,75 Nyt 5,5 1,23
f 5mm
Ocel 1,50 Samo ezny 5,0 0,89
2,00 Sroub 5,3 1,23
2,50 f 6,3mm 5.3 1,58
4,00 5,3 541
5,50 5,5 3,10

Doporu ujeme pou ivat pouze schvaleny spojovaci material!
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9.2. Osazeni klips

9.2.2. Spojovaci material
- dr te se v dy pokyn vyrobce
pou ivejte v dy spojovaci matrial v kvalit nerezové oceli
nikdy nepou ivejte ,samovrtné“ Srouby — Spony pod klipsou mohou ohrozit jeji stabi-
litu
p i kotveni k podklad na bazi d eva pou ivejte v dy dva vruty (min. hloubka 8 x A&
vrutu)

9.2.3. Praktické pokyny

- prvni adu klips vyrovnejte podle provazku
pro dalsi ady pou ivejte Sablonu
po vyvrtani diry a p ed ukotvenim klipsy odstra te Spony
kontrolujte pravideln vizualn , zda jsou ady klips usazovany spravn v jedné linii
pokud usazujeme klipsy diagonaln , nedochazi k tolika problém m s vyrovnavanim
ad klips

SCHEMA DIAGONALNI POKLADKY KLIPS

u h ebene a okapu je v dy t eba polo it tplnou
adu klips
v ploSe st echy pak klademe klipsy diagonaln
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9.2. Osazeni klips

9.2.3. Dovolené tolerance p i osazovani klips

VysSkova tolerance po spadu st echy
klipsa musi byt p ipevn na kolmo na spad st echy
maximalni povolena odchylkaje+ 1°

+ 5mm

VySkova tolerance kolmo na spad st echy
tato tolerance ini £5 mm, ale pouze tehdy pokud
se to tyka celé ady klips, nikoliv jednotlivé klipsy

P dorysnéatolerance pro jednotlivou adu
klipsa nikdy nesmi vybo ovat z ady
tolerance max. £ 1°

% 1/200

VySkovéa tolerance jednotlivé klipsy
tato tolerance pro vrchol jednotlivé klipsy smi init
max. = /200

£ 2mm

P dorysnéatolerance mezi adami klips
tolerance mezi adami Kklips je maximaln = 2 mm

Poznamky k tolerancim:

VySe uvedené tolerance jsou doporu ovany proto, aby profily KaI2|p m ly mo nost Uplného tepeln dila-
ta niho pohybu p i ulo eni na Kklipsy. Nesmi dochazet k vytva eni dalSich pevnych bod . Je nutne aby
profily Kalzip® tvo ily po ukotveni jedinou p imku nebo k ivku po celé svoji delce. Vice polom r nebor z-
né spady mohou zp sobit vznik ne adouciho pevného bodu. Kalzip® neni material, ktery by se sam doka-
zal p izp sobit nosné podkladni konstrukci, v dy pouze nerovnosti nosné konstrukce kopiruje.
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9.3. Realizace pevnych bod

9.3.1. Pevny bod — standardni klipsa - nytovani

Spojovaci material
nyt £4,8 -5 mm
délka 11 — 12 mm

Zati eninaKklipsu
F<O05KN 1nyt

9.3.2. Pevny bod — prodlou ena klipsa - nytovani

Spojovaci material
nyt £4,8 -5 mm
délka 11 — 12 mm

Zati eni naklipsu
0,56<F<0.7kN 2nyty

9.3.2. Pevny bod —klipsa - proSroubovani

Spojovaci material
Nerezovy Sroub M6 s 2 podlo -
kami £19 mm EPDM

Zati eninaKklipsu
0,7<F<15kN 1Sroub

Pevny bod, tvo eny Sroubem, mu-

si byt umist n v dy za h ebeno-
vou uzav rou!
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9.3. Realizace pevnych bod

9.3.4. Pevny bod — mimo klipsy — Sroubovani

Zati eninaKklipsu
F<15KN Srouby

Pevny bod, tvo eny Srouby, musi byt umist nv dy za h ebenovou uzav rou!
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9.4. Pokladka profil Kalzip®

V dy je t eba stanovit sm r monta e!

Je-li Kalzip® lakovany, je nutné p ed monta i odstranit ochrannou f6lii z ni i sto-
jaté dra ky )

P nové ucpavky u okapu se umis uji cca 20 mm od konce profil Kalzip®

B hem pokladky musime vytvo it linii pevnych bod

Profily Kalzip® je vhodné okam it zazipovat (zafalcovat)

V nedostupnych mistech pou ivat k zipovani ru ni klest

Nikdy nezabudovavat poskozené profily Kalzip®

Kratké profily Kalzip® zajistit proti sklouznuti p i zipovani

Zkracovani profil Kalzip® na mist — ru ni pila — brusny kotou na kdmen nebo
hlinik, u lakovanych profil diamantovy kotou
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9.5. Realizace p i nych p esah

9.5.1. P i ny p esah tvo i zarove pevny bod

9.5.2. P i ny p esah mimo pevny bod

je-lip i ny p esah mimo pevny bod, jed -
le ité aby byla dodr ena vzdalenost p i ného
p esahu od nejbli §i vaznice 100 mm, jak
ukazuje obrazek
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9.5. Realizace p i nych p esah

Schéma aplikace silikonového t sn ni

dojde-li k vytla eni silikonovéhot s-
n ni mimo p esah, je vhodné tento
p ebytek odstranit mokrym hadrem

SM R
POKLADKY

Zp sob vy ezavani profil
Kalzip° vV mist vytvo eni
p i ného p esahu

9.5.3. Sva ované p esahy
p esahy museji byt 10 — 20 mm
jednotlivé profily Kalzip® mezi sebou nesva ovat
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10. Realizace detall

10.1. Pokladka povinného systémoveho p isluSenstvi
10.2. Nej ast jSichyby

10.3. Pokyny pro vyrobu klempi skych vyrobk

10.4. Spojovaci material

10.5. Dokon ovaci prace

10.6. Prostupy st eSnim plast m
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10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

10.1.1.Povinné p isluSenstvi ve Stitu

MODUL PROFILU Kalzip®

HLINIKOVY NYT

AE48x12mm
P I{CHYT ZAV TRNE
LISTY
Sroubovano ke klipse VYZTU NY U-PROFIL VE STiTU
. nytovany po cca 400 mm
NEREZOVY SROUB adné nyty v blizkosti klips

A6,3x19mm
S PODLO KOU

EPDM £ 16 mm \
PROFIL Kalzip®

STANDARDNI KLIPSA

Zav trnalista bez tolerance Zav trnalista s toleranci
17 mm
ZAV TRNA LISTA

ZAV TRNA LISTA

50 mm

TOLERAN NI
PROFIL

POSLEDNi PROFIL
Kalzip®
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10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

10.1.2. Povinné p isluSenstvi u okapu

L = CELKOVA DELKA PROFILU Kalzip®

| = VZDALENOST KONCE PROFILU Kalzipo

OD POSLEDNI KLIPSY > 100 mm < 275 mm /

PROFIL Kalzip®

P NOVA
UCPAVKA U
OKAPU

20 PROFIL

VYZTU NY Kalzip®
L — PROFIL

U OKAPU " .
L 70x30x2 ZAV SNY PROFIL

nebo X LABU
L 40x20x2
nytovany min.20 mm OKAPNI LAB
k profil m Kalzip®

Vyztu ny L-profil je t eba p eruSit v mistech, kde by mohlo dojit k r zné rozta -
nosti profil Kalzip®, nap . r zné délky, r zna poloha pevného bodu, prosv tlo-
vaci pas

Stanoveni vzdalenosti , X* mezi labem a L-profilem
- tato vzdalenost je d le ita pro umo n ni dilata nich pohyb jednotlivych profil

Kalzip®

vychazi z praktickych znalosti délkové teplotni rozta nosti hliniku
pro sv tlé a nelakované profily X =(0,001.L)+ 15 (mm)
pro tmavé profily X=(0,0015.L) + 15 (mm)
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10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

P dorysna schémata eSeni detailu u okapu pro jednotlivé
moduly Kalzip®

Na konci profil Kalzipo u okapu je nutno specialnim ru nim ohybacim p istrojem
vytvo it tzv. okapni nosy, jak je nazna eno na obrazcich.
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10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

10.1.3. Povinné p isluSenstvi v h ebeni

61



10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

10.1.3. Povinné p isluSenstvi v h ebeni
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10.1. Pokladka povinného
systémoveho p islusenstvi

10.1.4. Detaily néaro i
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10.2. Nej ast jSichyby

75 - 95 % p ipad zatékani do st echy je zp sobeno Spatnym zp sobem monta e
p isluSenstvi a detalil

P isluSenstvi a detaily z velké asti ur uji vzhled dané budovy, proto je t eba jim
vV novat zvySenou pozornost

Nej ast jSichyby:

p i kotveni se zapomina na délkovou teplotni rozta nost materialu, co méa za néa-
sledek nemo nost spravného dilata niho pohybu kotvenych prvk

ponechavaji se nevhodné mezery mezi kotvenymi prvky

pro prvky detail se pou ivaji nevhodné tvary a materialy

p i monté i detail se pou ivaji Spatné t snici materialy nebo t sn ni byva nedo-
state né

prvky detail byvaji p iliS velké a dochéazi k jejich deformaci

prvky detail byvaji vyrobeny v nespravnych rozm rech — zejména se Spatnym po-
lom rem nebo uhlem

p esahy mezi prvky detail jsou ud lany nevhodnym zp sobem nebo
v nevhodnych rozm rech

prvky detail se navzdory pou iti stejné barvy dle Skaly RAL liSi v odstinu od profil
Kalzip®
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10.3. Pokyny pro vyrobu
klempi skych vyrobk

Je vhodné omezit délku klempi skych prvk na délku 6 m

Rovn je vhodné omezit i Si ku klempi skych vyrobk , a to zejména u plochych
prvk

Ploché dily SirSi ne 200 mm je nutné podporovat nebo na nich ud lat ztu ujici
ohyby

Konce klempi skych vyrobk nikdy nenechavat rovné — bu ukon it zahnutim
(okapni nos), nebo ukon ujicim ohybem

UKON UJiCi OHYB OKAPNI NOS

Minimalni polom r ohybu pro klempi ské plechy zavisi na materialu t chto plech ,
resp. jeho tvrdosti a pohybuje se v rozmezi 2 a 5nésobku tlous ky daného plechu
Obvykla tlous ka klempi skych plech je 0,7 mm a 1,5 mm v zavislosti na jejich
materialu a mist aplikace

Lakované klempi ské plechy doporu ujeme zpracovavat s ochrannou folii
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10.4. Spojovaci material

10.4.1. VSeobecn

Maximalni vzdalenost mezi kotvenim je 450 mm

Vyvrtané diry museji byt v podélném sm ru bu ovalné, nebo museji byt 0 2 mm v tSi
ne pr m r Sroubu (opat it velkou neoprenovou podio kou)

Diry pro nyty nesm ji byt ,p evrtany*

P i jakemkoliv kotveni musime v dy uva ovat tak, aby tato kotveni nebranilo dilataci
profil Kalzip®, tedy abychom nevytvo ili ne adouci pevny bod v mist , kde neméa byt

10.4.2. Spojovaci material

i te se v dy pokyny dodavatele spojovaciho materialu
Srouby vyhradn z nerezové oceli podle typu nosné podkladni konstrukce
Nyty — nerezové, hlinikové, typ ,BULB TITE", vodot sné (v mist mo ného zatékani)

66



10.5. Dokon ovaci prace

Pro lakované prvky v dy pou ivejte material ze stejneho svitku nebo stejné barvici
lazn pro vSechny klempi ské prvky i profily Kalzip®.

Lakované klempi ské plechy byvaji opat eny ochrannou PE fdlii. Tuto folii nesni-
mejte p i zpracovani plechu, ale a po osazeni klempi ského prvku na st echu
(nejpozd ji do dvou tydn ).

Davejte pozor na ,sm r*laku, p edevsim u metalizovanych povrch

Nesm Sujte plechy r znych slitin, nap . s povrchem ALCLAD a bez ALCLADu
RetuSovani malych Skrabnuti byva asto vice ndpadné ne Skrdbnuti samo

Mo na eSenip esah klempi skych vyrobk

nikdy nekotvit p imo v p esahu

min. 150 mm pro st e3ni aplikace
min. 100 mm pro st nové aplikace

Vlo ené dilata ni prvky museji byt min. 150 mm dlouhé
P esahy museji byt zatmeleny nap . silikonem, v dy se i te pokyny dodavatele
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10.6. Prostupy st eSnim plast m

Prostupy st e3nim plast m Kalzip® byvaji eSeny obvykle sva enim jejich lemovani
ve vyrob , tj. zakazkovou vyrobou t chto lemovani

Na stavb pak m ou byt do st eSni konstrukce osazeny dv ma zp soby — nytova-
nim s ut sn nim nebo sva enim

Lemovani prostupu st echou Lemovani prostupu st echou
pro sva ovani na stavb pro nytovani s ut sn nim

Po itejte v dy s dilataci profil Kalzip®

Lemovani st eSnich prostup museji byt v dy dob e tepeln izolovana a musi k nim
byt dota ena parot sna zabrana

U lemovani komin je pot eba vzit vahu tepelné zati eni a s tim souvisejici rozpi-
nani, také d kladnou tepelnou izolaci a riziko vzniku po aru

Minimalni vySka lemovani je 175 mm

Je t eba zamezit vzniku hromad ni vody (lou i) v okoli lemovani

Pou iti nytovaného p ipojeni s ut sn nim je povoleno pouze pro spady v tSine 3°
PlIni-li lemovani funkci pevného bodu, musime dbat na to, abych rozd lili vyztu ny
L — profil u okapu v mist tohoto lemovani — rozdilna dilatace vlivem r zné delky
profil Kalzip®.
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

11.1.0dzipovani
11.2.Sva eni

11.3.Prosv tlovaci prvky
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

11.1. Od2|povan|
Systém Kalzip® umo uje uzav eni a op tovné otev eni stojatych dra ek profil ,
tzv. odzipovani, a to prost ednictvim p estaveni zipovaciho (falcovaciho) p istroje
Vyrobce doporu uje provad t odzipovani maximaln dvakrat, proto e s ka dou
touto manipulaci se m nin které rozm ry stojaté dra ky

11 2.Sva eni

Hlinik je na rozdil od jinych material sva itelny p imo na stavb

Sva eni hliniku vSak vy aduje v dy kvalifikovaného a zkuSeného svéae e
s p edepsanymi zkouSkami

P i sva eni na st eSe dbejte na po arni bezpe nost, m jte v dy hasici p istroj na
dosah

Dbejte rovn  na bezpe nost prace p i sva eni — vznik UV za eni, které poSkozuje
zrak

U st ech se spadem ni Sim ne 3 ° je nutné sva et veSkeré prostupy st echou

P i sva eni lakovanych material je nutno nap ed odstranit lak z rubu i lice, poté
sva it a znovu nalakovat (zakladni lak + finalni lak)

Dojde-li k otev eni ve svaru, je nutné toto misto podlo it a znovu zava it

11.3. Prosv tlovaci prvky
11.3.1.Uvod

P i monta i prosv tlovacich prvk do st ech KaIZ|p je d le ité se dr et vSech po-
kyn a vykres vyrobce

Cela st echa Kalzip® musi byt dob e spo itana staticky. Obecn plati, e prosv tlo-
vaci profily neni vhodné pokladat mén ne 3 m od h ebene st echy

Prosv tlovaci profily nelze ohybat v h ebeni. Toto zahnuti nahrazujeme dv ma uza-
viracimi profily

Minimalni vzdalenost mezi dv ma prosv tlovacimi profily je 1220 mm nebo jeden
prosv tlovaci profil na t i profily Kalzip®.

Je nutno p edchazet akumulaci tepla pod prosv tlovacimi profily.

Nikdy nesmi byt dota ena tepelna izolace v tmavych barvach k prosv tlovacim pé-
sm

Pro nosné prvky sv tlik pou ivejte v dy sv tlé barvy nebo sv tly nat r
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

11 3.2. P iprava nosné konstrukce st echy
Osadime nosny trapézovy plech, parot snou zabranu, klipsy a tepelnou izolaci.
V nosném trapézovém plechu vytvo te otvor pro sv tlik. Otvor opat ete veSkerym
pot ebnym p isluSenstvim
V mist sv tliku se izn te tu &st paty klipsy, kterd by zasahovala do sv tliku. Ve
zbylé asti paty klipsy vyvrtejte dalsi dv diry (£ 7 mm) a pipevn te klipsu
k nosnému trapézovemu plechu i jeho ukon ovacimu prvku.
Osa te profily Kalzip® a vytvo te pevny bod v h ebeni. Nevytva ejte pevny bod
v prosv tlovacich profilech. )
Aby se zjednodusilo kotveni sv tliku je nutné, aby krajové profily Kalzip® m ly
Z obou stran nizkou stojatou dra ku. Toho Ize dosahnout, e nechate zipovaci p i-
stroj (falcova ku) b et p es vySSi stojatou dra ku.

11.3.3. P iprava prosv tlovaciho profilu

Zkontrolujte, zda v prosv tlovacich profilech nejsou trhliny, diry i nejsou jinak po-
Skozeny

eSeni u okapu

Na izn te vyztu na ebra do hloubky cca 50 mm a zahn te je dovnit, ezné hrany
zbavte ne istot

ez prosv tlovacim profilem
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

Ukon eni prosv tlovacich profil u okapu

A. Na iznuti a ohnuti vyztu nych eber

. Naneseni tmelu a osazeni uzaviraciho profilu

Za pomoci pr hledného silikonového tmelu osa te uzaviraci profil z PVC

V tomto uzaviracim profilu navrtejte minimaln dva otvory ££5 mm pro odvod na-
hodn zkondenzované vody uvnit profilu
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

C. Od iznuti asti stojaté dra ky u okapu

Na konci u okapu od izn te vrcholy obou stojatych dra ek v délce cca 80 mm
Pou ivejte vhodnou pilku s vhodnym listem tak, aby nedoSlo k poSkozeni prosv tlo-
vaciho profilu

P i ny ezprosv tlovacim profilem Podélny ez prosv tlovacim profilem
s nazna enim od iznuti stojaté dra ky s nazna enim od iznuti stojaté dra ky

eSeni v h ebeni
ur ete a ozna te na prosv tlovacich profilech pozici prvni i druhé h ebenové uzéa-
vV ry
se izn te vrchol stojaté dra ky

P i ny ezprosv tlovacim profilem Podélny ez prosv tlovacim profilem
s nazna enim od iznuti stojaté dra ky s nazna enim od iznuti stojaté dra ky
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

11.3.4. Osazovani prosv tlovacich profil

Osa te prosv tlovaci profily do spravné pozice — mezi dva profily Kalzipo tak, e
stojata dra ka prosv tlovaciho profilu le i z obou stran na stojaté dra ce profil
Kalzip®

V h ebeni umist te dv h ebenové uzav ry v etn dvou h ebenovych ucpavek, a to
do spravnych pozic, p ikotv te nyty v dy mimo klipsy
Tvar hlinikové uzav ry je nutno tvarov p izp sobit tvaru sv tliku

H ebenova uzav ra a h ebenova ucpavka — axonometrie

U okapu je nutné p erusit vyztu ny L-profil na celé Si ce sv tliku
Nikdy nekotvit okapovy profil k prosv tlovacimu profilu
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11. Odzipovani, sva eni,
prosv tlovaci prvky

11.3.5. Uzav eni (zipovani) prosv tlovacich profil
Pro uzav eni prosv tlovacich profil ve st eSe Kalzip® slou i zvlastni zaviraci profil,
ktery se navléka na stojaté dra ky )
Tento zaviraci profil se osazuje po celé délce prosv tlovaciho, resp. Kalzip® profi-
lu — od okapu a po h ebenovou uzav ru, mezi jednotlivymi kusy zaviraciho profilu
ponechejte mezeru cca 5 mm
Zaviraci profil je hlinikovy a vyrabi se v délkach 5 m
Konce zaviraciho profilu ut sn te silikonovym tmelem
P ed pou itim zipovaciho p istroje pou ijte nejd ive ru ni klest , u zipovaciho p i-
stroje dbejte na to, aby bylo namontovano jeho p isluSenstvi, ur ené pro sv tliky

P i ny ezprosv tlovacim aKaIzip° Podélny ez prosv tlovacim profilem
profilem s osazenym uzaviracim profilem s osazenym uzaviracim profilem

11 3.6. Praktické pokyny
Detaily u okapu je pot eba p izp sobit pou iti prosv tlovacich profil
Klipsa L 50 je nejmensi, kterou je dovoleno pou it u dvojitych prosv tlovacich profi-
I
Nikdy necho te po prosv tlovacich profilech. Informujte o tom rovn  svého zé&kaz-
nika.
Sv tliky nelze pou it u profil Kalzip® tlous ky 0,7 mm.
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Y

12. Typické skladby st ech Kalzip®

12.1.St echa Kalzip® s nosnym podkladem z trapézového
plechu, ulo eného kolmo na spad st echy

12.2.St echa Kalzipo s nosnym podkladem z trapézového
plechu, ulo eného rovhob n se spadem st echy

12.3.St echa Kalzipo s nosnym podkladem z d ev ného
bedn ni

12.4.St echa Kalzipo s nosnym podkladem z betonu
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12. Typické skladby st ech Kalzipo
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dkladem z d ev ného

bedn ni

12. Typické skladby st ech Kalzipo
S nosnym po

12.3. St echa Kalzipo

IZOLACE
A NA TL. cca 120 mm

MINERALNI VLNA TL. cca 140 mm
STLACEN

TEPELNA

+ 16 kg/m3

OBJ. HMOTNOST

PAROTESNA ZABRANA
S VYZTUZNOU SITI

=z
Ll

€
€
S
v}
+H

ENE BEDN
MIN. TL

DREVEN

KLIPSA TYP L140

KAL-ZIP

DREVENY NOSNIK
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12. Typickeé s

12.4. St echa Kalzipo
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