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3.1. Výrobní � ada profil�  KalzipÒÒÒÒ 

*) Pouze v kombinaci s tvrdou tepelnou izolací nebo na d�ev� né bedn� ní. 
· Barvy podle škály RAL v kvalit�  PE nebo PVDF 
· Minimální ší�ka kónického profilu 240 mm, maximální ší�ka 600 mm  
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3.2. Standardní klipsa KalzipÒÒÒÒ 

STANDARDNÍ KLIPSA 
ROZM� ROVÁ TABULKA PRO 
VÝŠKY STANDARDNÍ KLIPSY 

ROZM� RY A VRTÁNÍ PATY 
STANDARDNÍ KLIPSY 

TERMOPODLO� KA KLIPSY 
POLYAMID 

P�i velkém zatí� ení jsou k dispozici i tzv. dvojité klipsy, o jejich p�ípadném pou� ití rozhoduje v� dy 
technické odd� lení výrobce. 



7 

3.3. P� íslušenství  ve štítu 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(mm)

Výztu� ný U - profi l 40 x 27 x 20 x 1,5 Al 0,37
ve štítu délka 5 m kg/m

P� íchyt výztu� ného ší�ka 58 Al 6,86
U-profi lu 3 otvory pr. 7 mm kg/100 ks

Toleran� ní profi l 65 x 49 x 1,5 Al 0,53
ve štítu délka 5 m kg/m
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3.4. P� íslušenství  v h� ebeni 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(mm)

H� ebenová 65/305 Al 14,5
uzáv� ra 65/333 stucco  - 

65/400 nebo 28,5
50/333 barva RAL kg/100 ks

H� ebenová 65/305 PE 2
ucpávka 65/333 p� na  -

65/400 6,6
50/333 kg/100 ks

H� ebenová Al
uzáv� ra
dvoudílná

Výztu� ný Z -profi l 45 x 6 x 45 x 1,5 Al 0,41
v h� ebeni délka 5 m kg/m

Plochý profi l 50 x 6 Al 0,81
22 x 6 0,36

délka 5 m kg/m
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3.5. P� íslušenství u okapu 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(m m )

65/305 PE 1,6
Ucpávka u okapu 65/333 p� na  -

65/400 2,8
50/333 kg/100 ks

Výztu � ný 40 x 20 x 2 Al 0,32
L - profi l 70 x 30 x 2 0,54

délka 5 m kg/m

Di la ta � ní 400 x 1 Al/ 2,2
prvek délka 6 m vulkaniz. kg/m

pry�
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3.6. Prosv� tlovací prvky 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(m m )

Prosv� tlovací 30 x 65 x 1,5 PVC 2
profi l u� . ší�ka 305 mm kg/m2
jednoduchý max. délka 20 m

Prosv� tlovací 330 x 65 x 1,5 PVC 4
profi l u� . ší�ka 305 mm kg/m2
dvoj i tý max. délka 30 m

POZNÁMKA: 
 
· Tyto prosv� tlovací pásy pou� ívá a dodává výrobce pouze na p�ání zákazníka a 

v � ádném p�ípad�  je nepreferuje. D� vodem je velmi rozdílná teplotní rozta� nost 
PVC (materiál prosv� tlovacích pás�  – cca 7 mm/m) a hliníku (materiál KalzipÒ – 
cca 1 mm/m). Tato skute� nost bývá � asto zdrojem komplikací a velmi obtí� ných 
�ešení n� kterých detail� . 

· K t� mto prosv� tlovacím pás� m je k dispozici pat�i� né p�íslušenství jako jsou 
ucpávky , kusy pro �ešení p�esah�  atd. 

· Pokud se týká jakýchkoli sv� tlík� , kou�ových klapek, r� zných prostup�  apod.,  
v� tšinou nebývají dodávkou firmy CORUS BUILDING SYSTEMS. Osazení t� ch-
to prvk�  do st�echy KalzipÒ pak bývá p�edm� tem dohody a technických konzulta-
cí mezi výrobcem t� chto prvk�  a montá� ní firmou pro KalzipÒ. 
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3.7. R� zné p� íslušenství – 1.� ást 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(m m )

Svorka  1 NEREZ 11
kg/100 ks

Svorka  2 NEREZ 13
kg/100ks

Svorka  3 NEREZ

Posuvný 60 x 35 x2 Al 3,9
e lem en t kg/100 ks

P� evle � ný délka 5 m Al 0,31
e lem en t kg/m
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3.7. R� zné p� íslušenství – 2.� ást 

OBRÁZEK POPIS ROZM� RY MATERIÁL HMOTNOST
(m m )

Bo� ní lem tl. 1 mm Al 189
délka 6 m stucco kg/m

nebo 
barva RAL

Sn� hová 60 x 172 x 2 Al
zábrana 60 x 158 x 2

Uzav� ený pro fi l 35 x 25x 2 Al
pro  sn � hovou délka 5 m
zábranu

Lím ec pro Al
sva � ování

L ím ec pro Al
nýtování a  t� sn � n í
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4.1. Zipovací stroj (falcova� ka) 

· P�ístroj v kufru 
· Vybaven standardn�  p�íslušenstvím pro Kalzip tlouš�ky 0,7 – 1 mm 
· 220 V/ 50 Hz 
· Obsluha 
· Vým� na kole� ek 
· Údr� ba 

Legenda: 
 
1.  Dr� ák bo� ního kole� ka 
2.  Dr� ák bo� ního kole� ka 
3.  Bo� ní kole� ko 
5.  Dr� ák � elního kole� ka 
6.  Dr� ák � elního kole� ka 
7.  Kontaktní kole� ko, úzké 
13. Matice 
16. Stahovací dr� ák 
17. Kontaktní kole� ko, � elní, 

st�ední 
18. Lem 
 
1a  Rukoje�  
9a  Vypína�  

P� i objednávání náhradních díl�  zipovacího stroje uvád� jte 
v� dy jeho � íslo. Jedin�  tak lze zajistit to, � e obdr� íte správný 
náhradní díl! 
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4. Ná� adí - popis 

4.2. Zipovací kole� ka 
 
· pro KalzipÒ tlouš�ky vyšší ne�  1 mm 
· pro uzavírání prosv� tlovacích pás�  
 

 
4.3. Odzipovací vále� ky 
 
· zipovací p�ístroj umo� � uje i zp� tný 

chod, tedy otev�ení ji�  jednou zazipo-
vané st�echy 

· pro tento ú� el jsou k dispozici tzv. od-
zipovací kole� ka 

 
 
 
 
 
 

4.4. Ru� ní klešt�  
 
· Ru� ní zipování 
· T� � ko dosa� itelná místa 
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4. Ná� adí - popis 

 
4.5. Ohýba� ka v h� ebeni 
 
· Pro ka� dou ší�ku profilu KalzipÒ 

je zvláštní ohýba� ka 

 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

4.6. Ohýba� ka u okapu 
 
· Pro ka� dou ší�ku profilu KalzipÒ 

je zvláštní ohýba� ka 
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4. Ná� adí - popis 

4.7. Ploché klešt�  
 
· rovné - zahnuté 
 

4.8. Manipulace je� áby 
 
· nutné p�i manipulaci s profily KalzipÒ nad 12 m délky 
 

4.9. Brusné kotou� e 
 
· kotou� e na kámen nebo hliník 
· nenechat špinavé konce s viditelnými ot�epy 
· pro � istou práci s lakovaným materiálem diamantový kotou�  
 

4.10. B� � né ná� adí 
 
· štípací klešt�  
· n� � ky na plech 
· vrta� ka 
· nýtovací klešt�  
· vodováha 
· provázek 
· atd. 
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5.1. Slitiny 

5.1.1. Slitina EN AW 3004  - jádro 
· ze slitiny EN AW 3004 (AlMn1Mg1) je vyrobeno jádro profil�  KalzipÒ 
· pou� ívá se v normálních atmosférických podmínkách 
· je odolná proti korozi 
· má dobré mechanické vlastnosti 
· je vhodným podkladem pro nanášení laku 
· tuto slitinu lze svá�et a m� nit její tvar 
 

5.1.2. Slitina ALCLAD – povrch 
· touto slitinou je ošet�en povrch profil�  KalzipÒ 
· profil KalzipÒ se skládá ze základní slitiny EN AW 3004, na kterou se naválcuje druhá slitina 

EN AW 7072 (AlZn), je�  pak tvo�í 4% celkové tlouš�ky profilu 

· vlastnosti vrstvy ALCLAD jsou pak srovnatelné s galvanizovanou ocelí, kde pozinkovaná vrst-
va chrání ocelové jádro.  

· materiál jádra prop� j� uje profil� m KalzipÒ zase pot�ebné mechanické vlastnosti 
· ob�  slitiny se vzájemn�  výhodn�  dopl� ují a zajiš�ují tak delší � ivotnost profil�  KalzipÒ 
· slitina ALCLAD se pou� ívá v agresivních podmínkách nap�. p�ímo�ských oblastech nebo pr� -

myslových zónách 
· není vhodná pro další povrchové úpravy 
· k dispozici je rovn� �  vysoce kvalitní slitina ALCLAD 5555 (AlMnMg2 7) 
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5.2. Dilatace a pevné body 

5.2.1. Teoretické hodnoty sou� initele délkové teplotní  
  rozta� nosti 

5.2.2. Praktické hodnoty délkové teplotní rozta� nosti pro 
          hliníkové plechy 

MATERIÁL 

(mm/m/100K) 

Hliník 2,4 

Ocel 1,2 

Polyester 3,2 

PVC 7,0 

Zinek 2,9 

Beton 1,0 

Sklo 0,6 

SOU� INITEL DÉLKOVÉ 
TEPLOTNÍ ROZTA� NOSTI  

POVRCHOVÁ  
ÚPRAVA  

DOSA� ENÁ 
TEPLOTA 

(°C) (mm/m) 

hladký plech a stucco 40 - 50 1,0 

lakovaný - sv� tlé barvy 40 - 50 1,0 

lakovaný - tmavé barvy 70 - 80 1,5 

DILATACE  
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5.2. Dilatace a pevné body 

5.2.3. Pevné body a dilatace 
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5.2. Dilatace a pevné body 

5.2.4. Síly p� sobící na pevný bod 
 

 
Legenda: 
 
F (kN)      = síla, která p� sobí na st� echu v pevném bod�  
 
l (mm)      = délka profilu KalzipÒÒÒÒ 
 
b (mm)     = ší� ka profilu KalzipÒÒÒÒ 
 
q (kN/m2) = plošné zatí� ení vlastní hmotností 
 
s (kN/m2) = plošné zatí� ení sn� hem 
 
aaaa (°)          = spád st� echy 

F = l . b . (q . sin aaaa + s . sin aaaa . cos aaaa) 
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5.2. Dilatace a pevné body 

5.2.5. Provedení pevných  bod�  

 

 

 

F < 0.5 kN / klipsu 
 
Nýt Æ 4,8 x 11,4 mm, hliník s ocelí 

F < 0.7 kN / klipsu 
 
Prodlou� ená klipsa s více nýty 

0.7 < F > 1.5 kN / klipsu 
 
Šroub z nerezu a matice M6 +  
2 podlo� ky Æ 19 mm EPDM. 
 

F > 1.5 kN / klipsu 
 
Pevný bod je nutno dimenzovat podle nosné 
konstrukce. Po� et šroub�  je t�eba p�esn�  vypo-
� ítat. Šrouby umís�ovat pokud mo� no v h�ebeni 
za h�ebenovou uzáv� rou pod oplechováním. 
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5.3. Zatí� ení 

5.3.1. Druhy zatí� ení 
 
Zatí� ení stálá 
 
 
 
 

 
 

Zatí� ení nahodilá 
 

· klimatická 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

· u� itná 
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5.3. Zatí� ení 

5.3.2. Zatí� ení, p� sobící na KalzipÒÒÒÒ 
 
· skladba st� echy - pouze KalzipÒÒÒÒ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
· skladba st� echy – KalzipÒÒÒÒ, zateplení, trapézový plech 
 

 
 

Tlak v� tru uvnit�  budovy 

Sání v� tru vn�  budovy 

Sání v� tru vn�  budovy 

Tlak v� tru uvnit�  budovy 
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5.4. Spád st� ech 

POPIS ST� ECHY 

(%) (°) 

St�echa s p�í� nými p�esahy a prostupy 5,0 3,0 

St�echa se sva�ovanými p�esahy a/nebo prostupy 
(tvar OKAP-H� EBEN)  

3,0 1,5 

St�echa bez prostup� , p�esah�  a h�ebene 
(tvar OKAP-OKAP) 

2,0 1,0 

MIN. SPÁD  

5.5. Zatí� ení klips 

TYP KLIPSY kN/klipsa 

20 5,89 

25 5,89 

50 5,89 

60 5,87 

80 5,67 

90 5,49 

100 5,26 

110 4,98 

120 4,65 

130 4,27 

140 3,84 

150 3,36 

190 1,10 

MAXIMÁLNÍ ÚNOSNOST KLIPSY 
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5.6. Síly p� sobící na klipsu  

Legenda: 
 
F (kN)               t�ecí síla  (Fmax = 0,42 kN) 
h (mm)             celková výška klipsy 
y (mm)             nejmenší vzdálenost od okraje 
                          klipsy ke st�edu kotvení 
T (kN/klipsu)    tahová síla na klipsu 
S (kN)               smyková síla ve spoji 

h 

F 

S y 

T 

· Maximální únosnost (p� enášená síla) spoje v kN 
 
1 p� ipevn� ní (1 šroub/klipsu)                 2 p� ipevn� ní (2 šrouby/klipsu) 

            F. h                                                                F. h 
              T = ---------                                                      T = ---------- 
                         y                                                                   2y 
· Vytr� ení klipsy 
 
maximální zatí� ení v� trem 
---------------------------------------- = po� et klips na 1 m2 plochy st� echy 
tahová síla na klipsu 
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5.7. Po� ární parametry  

5.7.1. Po� ární parametry hliníku 
 
· Bod tání hliníku se pohybuje okolo 600 °C 
· Po� ár vzniká vn�  budovy - st�echa z hliníku je odolná proti p�elétavému 

ohni, testováno v PAVÚS Praha dle metodiky A – neší�í po� ár, vhodný do po-
� árn�  nebezpe� ných prostor  

· Po� ár vzniká uvnit�  budovy - pou� ití hliníku je vylou� eno, pokud je po� ado-
vána po� ární odolnost (obvykle udávaná v minutách). 

 
 

5.7.2. Prosv� tlovací pásy a sv� tlíky 
 
· Bod tání PVC je cca 80 °C 
· Bod tání polyesteru je cca 100 °C 
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5.8. Kondenzace a parot� sná 
       zábrana  

5.8.1.   Kondenzace 
 

· Vzduch obsahuje p�i dané teplot�  a tlaku v� dy ur� ité mno� ství vodní páry 
· Maximální mno� ství vodní páry, které m� � e vzduch obsahovat p�i konstantním tla-

ku klesá p�i poklesu teploty 
Následující tabulka ukazuje mno� ství vodní páry, které je schopen vzduch p�i normál-
ním atmosférickém tlaku absorbovat  p�i dané teplot�  

 
· Dosáhne-li obsah vodní páry ve vzdu-

chu p�i dané teplot�  a tlaku p�íslušné 
hodnoty uvedené v tabulce, �íkáme, 
� e vzduch je nasycen a jeho relativní 
vlhkost RV = 100 %. 

· P�i dalším zchlazování vzduchu dojde 
k jeho p�esycení a p�ebyte� ná vodní 
pára se zm� ní ve vodu = proces 
KONDENZACE 

· Teplota, p�i které dochází ke konden-
zaci, se nazývá ROSNÝ BOD 

P� íklad jednoduchého výpo� tu: 
 

Tovární hala:             Vnit�ní teplota haly    t = 24 °C 
                                 Relativní vlhkost        RV = 55 % 
Ur� ete hodnotu rosného bodu, tedy, kdy dojde ke kondenzaci! 
 

· P�i teplot�  24 °C absorbuje vzduch maximáln�  21,8 g vodní páry, tj. RV = 100 % 
· RV = 55 % odpovídá 21,8 g x 0,55 = 11,99 g/m3 
· Zchladíme-li vzduch na 13 °C, dosáhneme rosného bodu a dojde ke kondenzaci. 
 

Jak p� edejít kondenzaci? 
 

· správn�  dimenzovanou tepelnou izolací 
· aplikací parot� sné zábrany 

TEPLOTA VZDUCHU 

(°C) (g/m3) 

-5 3,38 

-4 3,62 

12 10,80 

13 11,50 

14 12,20 

23 20,75 

24 21,80 

25 22,90 

OBSAH VODNÍ PÁRY 
NA 1 m3 VZDUCHU 
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5.8. Kondenzace a parot� sná 
       zábrana  

5.8.2. Parot� sná zábrana 
 
· Abychom zabránili tomu, � e vlhký vzduch pronikne do skladby st�echy a tam n� -

kde na studeném míst�  zkondenzuje, umís�ujeme do st�ešní skladby parot� snou 
zábranu 

· Parot� sná zábrana musí být v� dy polo� ena pod spodní stranu tepelné izolace 
· Veškeré spoje a p�esahy parot� sné zábrany musíme v� dy dob�e ut� snit. 
 
 
· Kvalitu parot� sné zábrany udává bezrozm� rná hodnota difúzního odporu mmmm. 
· Hodnota mmmm vyjad�uje kolikrát v� tší difúzní odpor má daný materiál ve srovnání 

s vrstvou vzduchu stejné tlouš�ky 
· � ím vyšší hodnota difúzního odporu mmmm, tím kvalitn� jší je daný materiál jako 

parot� sná zábrana!    
· Následující tabulka ukazuje hodnoty mmmm pro b� � n�  pou� ívané stavební materiály 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
· Jakýkoliv únik vzduchu do st�ešní skladby je zdrojem potí� í! 

MATERIÁL mmmm        

Vzduch 1 

Beton  10 - 11 

PE fólie, tl.0,05 mm  50 000 

Hliníková fólie 733 000 
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5.8. Kondenzace a parot� sná zá-
brana 

5.8.3. Podchlazení 
 

· Všechny materiály (s teplotou nad – 273 °C = 0 K) vyza�ují teplo a vzájemn�  teplo od sebe p�ijíma-
jí (sdílejí). 

· Podchlazení je pokles povrchové teploty pod teplotu okolí 
· Tato zále� itost souvisí s intenzivním dlouhovlnným zá�ením vn� jších povrch�  sm� rem vzh� ru 

k obloze. Na ja�e, na podzim a v zim� , p� i jasných nocích, vyza�ují vn� jší povrchy teplo ke studené 
obloze ( - 50 °C), ale � ádné teplo nep�ijímají. Toto zá�ení od� erpává energii z povrchu, � ím�  klesá 
teplota tohoto povrchu. Kdy�  tato teplota klesne pod rosný bod, dojde k povrchové kondenzaci a 
� asto vznikne i námraza, a to i p� i teplot�  okolí nad 0 °C. 

· Jako p�íklady lze uvést okna aut s ranní námrazou � i nebezpe� í námrazy na mostech 
 

Výpo� et 
 

                eL . 100 
t0

B0 = t0
BL -   ----------- 

                    he 
t0B0 (°C)                   teplota vn� jšího povrchu  
t0BL (°C)                   teplota vzduchu 
eL (W/m2)                emisní faktor dlouhovlnného zá�ení 
                               nelakovaný hliník                        0,3               W/m2 
                               lakovaný hliník                            0,85 – 0,95  W/m2 
he (W/m2.K)            sou� initel p�estupu tepla 
                               bezv� t� í                                       10 W/m2.K 
                               vítr 4m/s                                      19 W/m2.K 

P� íklad 
 

Teplota vzduchu                         t0BL = 2 °C 
Povrch – lakovaný hliník            eL  = 0,95 W/m2 
Vítr – bezv� t� í                                       he = 10 W/m2.K 
Teplota povrchu                         t0B0 = ? 
 

D� sledky 
· Vzhledem k tomu, � e kovové st�echy mají velmi nízkou tlouš�ku a malou tepelnou kapaci-

tu, je jejich ochlazení ihned patrné na vnit�ní stran�  plech� . Jsou-li práv�  na vnit�ní stran�  
plechu otev�ené prostory nebo prostory v� trané (studeným, vlhkým venkovním vzdu-
chem) zp� sobí to vnit�ní kondenzaci vlivem podchlazení se všemi nep�íjemnými d� sled-
ky. 

· Je t�eba se vyhnout – v� trání venkovním vzduchem a volným prostor� m mezi ple-
chem a izolací.  

0,95 x 100 
  t0

B0 = 2 - ------------------ =  - 7,5 °C 
                            10 
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5.9.Tepelná izolace 

· Tlouš�ka tepelné izolace je v� dy dána tepeln�  technickými po� adavky, zpravidla 
hodnotou tepelného odpor R (m2.K/W) 

· Na volbu tepelné izolace mají � asto vliv i vlhkostní podmínky daného objektu 

PAROT� SNÁ ZÁBRANA 

TRAPÉZOVÝ 
PLECH 

TEPELNÁ IZOLACE 

KLIPSA 

KalzipÒ 

· Nejvhodn� jší tepelná izolace pro KalzipÒ je skelná nebo minerální vlna s nízkou ob-
jemovou hmotností 

· Tato tepelná izolace musí být v� dy p�i montá� i o 20 mm stla� ena na své tlouš�ce. 
· V okolí � labu � i v h�ebeni (obecn�  na místech s p�edpokladem velkého pohybu 

osob) doporu� ujeme pou� ít tvrdou tepelnou izolaci s vysokou objemovou hmotností, 
abychom ochránili Kalzip p�ed mechanickým poškozením vlivem prošlápnutí. 
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5.10. Kontaktní koroze 

5.10.1. Kontaktní koroze hliník – jiné materiály 
 
P�ímý kontakt mezi hliníkem a následujícími materiály je zakázán: 
· negalvanizovaná (nepozinkovaná) ocel 
· bronz, m� �  a její slitiny 
· olovo 
· d�evo impregnované agresivními impregna� ními nát� ry (m� �  – fluorid) nebo opat�e-

né protipo� árními nát� ry 
· cement, beton, vápno 
 
Abychom p�edešli vzniku kontaktní koroze, posta� í odd� lit tyto jednotlivé materiály mezi 
sebou pomocí PE fólie nebo bitumenových pás� . 
 

5.10.2. Kontaktní koroze hliník – voda 
 
· Vznik – vodní koroze vzniká, kdy�  je mezi dv� ma nelakovanými povrchy uzav�ená 

voda – p�íklad: skladování venku 
· Výsledek – tmavošedé a�  bílé skvrny, kterou jsou prakticky neodstranitelné a vá� n�  

poškozují vzhled 
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5.11. Kritické zóny budovy  

· Z hlediska klimatických zatí� ení v� trem a sn� hem je d� le� ité v� novat zvýšenou 
pé� i kritickým zónám st�echy, tj. roh� m a okraj� m. 

OKRAJOVÁ ZÓNA 
VÍTR 

OKRAJOVÁ ZÓNA 
VÍTR 

OKRAJOVÁ ZÓNA 
VÍTR 

OKRAJOVÁ ZÓNA 
VÍTR 
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5.12. Poch� znost  

5.12.1. V pr� b� hu montá� e 
 

B� hem montá� e jsou jednostrann�  falcované (zipované) profily KalzipÒ poch� zné 
bez lávek z d�ev� ných prken v rozp� tích dle následující tabulky: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.12.2.  Po ukon� ení montá� e 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5.12.3. Ohýbané profily KalzipÒÒÒÒ 
 
Ohýbané profily KalzipÒ nejsou poch� zné nikdy bez lávek z d�ev� ných prken. Dopo-
ru� ené minimální rozm� ry prken 24 x 40 x 3 000 mm. 
 

5.12.3.  Prosv� tlovací profily na bázi um� lých hmot 
 
Profily na bázi um� lých hmot nejsou poch� zné nikdy. 

TLOUŠ� KA 
PROFILU 

KalzipÒÒÒÒ    

305 
KalzipÒÒÒÒ    

333 

(mm) (m) (m) (m) 

0,7 1,20 1,14 1,00 

0,8 1,60 1,55 1,42 

0,9 1,95 1,88 1,73 

1,0 2,30 2,24 2,11 

1,2 2,60 2,48 2,20 

KalzipÒÒÒÒ    

400 

TLOUŠ� KA 
PROFILU 

KalzipÒÒÒÒ    

305 
KalzipÒÒÒÒ    

333 

(mm) (m) (m) (m) 

0,7 2,30 2,18 1,90 

0,8 2,85 2,76 2,53 

0,9 3,30 3,19 2,94 

1,0 3,80 3,70 3,48 

1,2 4,30 4,13 3,72 

KalzipÒÒÒÒ    

400 
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6. Skladování a manipulace  

6.1. Skladování 
 
6.2. Manipulace 
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6.1. Skladování  

6.1.1. Obecn�  
 
6.1.1.1. Kontrola dodávky 
 

· I p�i dodávce v p� vodním balení je t�eba zkontrolovat, zda materiál nebyl poškozen 
v pr� b� hu dopravy. 

· Dále pak musíme zkontrolovat, zda dodané mno� ství odpovídá mno� ství objednané-
mu. 

· Veškeré p�ipomínky je t�eba p�ipsat na dodací list, který musí podepsat i � idi� . 
 

6.1.1.2. Vykládka zbo� í 
 

· Profily v balících do délky 6 m mohou být vykládány vysokozdvi� ným vozíkem. 
· Profily v balících do délky 12 je t�eba vylo� it pomocí je�ábu a za pou� ití lana 
· Nad 12 m délky musíme pou� ít je�áb s ja�mem 
 

6.1.1.3. Skladování 
 

· Profily KalzipÒ by m� ly být skladovány v krytém, suchém a v� traném míst� , pokud 
mo� no bez prachu 

· Profily KalzipÒ nesm� jí být nikdy uskladn� ny p�ímo na zemi – m� ly by být uskladn� -
ny na d�ev� ných hranolech min. 80 x 80 mm v mírném spádu tak, aby byl zajišt� n 
odtok vody z jejich povrchu 

· Profily KalzipÒ je t�eba chránit p�ed p�ímým stykem s cementem a maltou. 
 

6.1.1.4. Poškození povrchu vlivem kondenzace 
 

· Profily KalzipÒ, které navlhly a�  u�  vlivem dešt�  nebo kondenzace, nesm� jí nikdy z� -
stat polo� ené na sob�  (netýká se lakovaných profil� ). Nebudou-li takové profily oka-
m� it�  montovány na st�echu, je nutné je osušit pomocí m� kké textilie. 

· V p�ípad� , � e profily nebudou osušeny, m� � e dojít ke vzniku bílých skvrn (map) vli-
vem kondenzace a následné kontaktní korozi. Tyto skvrny není mo� né pozd� ji od-
stranit. 
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6.1. Skladování  

6.1.2. Skladování p� ímo na st� eše 
 
P�i skladování p�ímo na st�eše je t�eba p�edevším dbát na bezpe� nost! 
· Je nosná konstrukce st�echy dimenzována tak, � e unese zatí� ení, které vyvo-

lá uskladn� ní profil�  KalzipÒ p�ímo na st�eše? 
· Pokud je to mo� né, osazujeme profily p�ímo na místo. Vyhneme se tak dalším 

manipulacím. Není-li to mo� né, skladujeme profily co nejblí� e místu montá� e. 
· Ni� ší (úzká) stojatá drá� ka by p�i skladování m� la v� dy le� et ve sm� ru montá-

� e. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P�i skladování p�ímo na st�eše m� jte na pam� ti hlavn�  na následující: 
· zajistit profily, uskladn� né na st�eše, proti p� sobení v� tru 
· zajistit profily proti sklouznutí ze st�echy (zejména u st�ech ve spádu a p�i ote-

vírání balíku) 
· pokud se p�íslušenství týká (klipsy, šrouby, výpln� , koncové prvky atd.), skla-

dujte na st�eše pouze jeho denní pot�ebu. 

SMÉR MONTÁ� E 
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6.2. Manipulace  

6.2.1. Manipulace s paletami 
 
· maximální délka konzolového vylo� ení je 4.5 m 
· ja�mo u je�ábu je povinné pro délky od 12 m 
· maximální hmotnost palety je 3 t 
· maximální hmotnost na jedno zav� šení 0,8 t 

· P�i je�ábové vykládce pomocí lan musí být chrán� ny rohy palet proti poškození 
· Profily KalzipÒ se dodávají na nevratných d�ev� ných paletách 
· Prosv� tlovací pásy je t�eba ochránit proti p�ímému slune� nímu zá�ení tak, aby ne-

docházelo k tzv. efektu lupy. 

P� IBLI� NÁ HMOTNOST PALET 

ŠÍ� KA PALETY: 0,800 m 

KalzipÒ 
TLOUŠ	 KA 

DÉLKOVÉ ROZMEZÍ KalzipÒ 

1,5 m - 20,0 m 20,0 m - 34 m 

(mm) (ks profil� /kg/m) (ks profil� /kg/m) 

0,7 80/85 52/60 

0,8 80/90 52/65 

0,9 80/95 52/75 

1,0 52/80 52/80 

1,2 52/80 52/90 

0,7 120/130 78/90 

0,8 120/140 78/100 

0,9 120/150 78/110 

1,0 78/120 60/95 

1,2 78/130 54/100 

ŠÍ� KA PALETY: 1,200 m 
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6.2. Manipulace  

6.2.2. Manipulace s profily KalzipÒÒÒÒ 
 
· Pozor na po�ezání od ostrých hran profilu – noste v� dy rukavice 
· Profily KalzipÒÒÒÒ musí p�enášet v� dy dostate� ný po� et pracovník�  – jejich po� et 

závisí v� dy na délce, ší�ce a tlouš�ce profilu 
· Je nutno zamezit prohnutí a deformacím p�i manipulaci 

 

· Profily KalzipÒÒÒÒ je t�eba v� dy p�enášet ve svislé 
poloze 

· Pou� ívejte v� dy d�ev� ná prkna p�i ch� zi po 
profilech KalzipÒÒÒÒ, abyste zabránili jejich poško-
zení  
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7. Bezpe� nost práce 

7.1. Bezpe� nost práce, hygienické p� edpisy, po� ádek na  
       pracovišti 
 



42 

7. Bezpe� nost práce 

7.1. Bezpe� nost práce, hygienické p� edpisy, po� ádek na  
       pracovišti 
 

· K jedné z p� ti smrtelných nehod ve stavebnictví dochází b� hem prací na st�echách 
· Bezpe� nost práce a po� ádek na pracovišti šet� í peníze! 
· P�i práci je t�eba v� dy dodr� ovat bezpe� nostní p�edpisy v r� zných úrovních (interní – 

regionální – národní). Jako p�íklady m� � eme uvést zábradlí, ochranné sít� , po� ární 
bariery atd. 

· Po�ádek a � istota na pracovišti jsou vizitkou ka� dého montéra 
· Po�ádek a � istota na pracovišti pom� � ou p�edcházet nehodám i poškození st�echy 
· Po�ádek na pracovišti zrychlí postup prací 
· Je v� dy t�eba ur� it únikové cesty a stanovit osobu, zodpov� dnou za bezpe� nost na 

pracovišti. 
· P�ístup na st�echu t�etím osobám pouze na povolení 
· Instruujte osoby na st�eše, � e:      -       po st�eše je vhodné chodit pouze po  

lávkách z prken 
- kritické zóny st�echy – rohy, okraje, h�eben 

nejsou vhodné k chození 
- existuje nebezpe� í propadnutí 
- existuje nebezpe� í uklouznutí v lou� ích vody 
- existuje nebezpe� í v místech neukon� ených 

detail�  
- ohýbaný KalzipÒ, poslední profil KalzipÒ a 

prosv� tlovací profily nejsou nikdy po-
ch� zné 

· Nenechávejte elektrické ná�adí  v dešti a bu� te opatrní p�i manipulaci 
s prodlu� ovacími kabely na kovových površích. 

· Pravideln�  � ist� te falcovací (zipovací) p�ístroj – nebezpe� í otisku, velmi d� le� ité pro 
lakované profily KalzipÒ.  

· Jestli� e byla pou� ita ochranná fólie, odstra� te ji na nízké stojaté drá� ce p�ed zipová-
ním a definitivn�  ji odstra� te a�  po úplném dokon� ení st�echy, maximáln�  však do 2 
týdn�  po montá� i. 

· Osobní ochranné oble� ení a pom� cky – helma, brýle, obuv, rukavice, ochrana slu-
chu, oble� ení atd. 
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7. Bezpe� nost práce 

· Hluk m� � e trvale poškodit sluch       
omezte zdroje hluku  
pou� ívejte ochranu sluchu 
· Zásady první pomoci    
výrobky nebezpe� né pro o� i, k� � i a vnit�ní orgány,  
prevence a znalost zásad první pomoci 
· UV/IR zá� ení     
nebezpe� í infra� erveného a ultrafialového zá�ení hrozí     
zejména p�i sva�ování - popálení o� í a poko� ky 
· Po� ární bezpe� nost       
ho�lavé výrobky (tepelná izolace, parot� sná zábrana, odpad, atd.)  
vybavení hasicími p�ístroji 
vymezení únikových cest 
osoba zodpov� dná za bezpe� nost, kde se nachází 
· Doprava                     
� lov� k – zvedání, ohýbání, klopýtnutí 
stroj – p�eh�átí, vhodné pou� ití 
· Lešení – � eb� íky – výtahy 
pouze schválené 
stabilita – na � eb�íku v� dy pouze jedna osoba 
dokonalé kotvení a jišt� ní 
· Pády 
po�ádek a � istota na pracovišti 
velké nebezpe� í hrozí p�i otvíraní nové palety, u st�ech ve spádu a p�i pot�ísn� ní povr-
chu olejem 
je vhodné instalovat na st�eše záchytné sít�  a lana 
· Signalizace nebezpe� í 
vyzna� ené pásy 
zákazy vstupu 
dobrá informovanost o bezpe� nosti práce 
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7. Bezpe� nost práce 

· První pomoc 
úplná znalost zásad první pomoci 
nejbli� ší telefon 
nejbli� ší zdravotnické za�ízení 
· Odstra	 ování skvrn z povrchu profil�  
Nelakovaný materiál 
pou� ívejte � istící prost�edky s hodnotou Ph v rozmezí 5 – 8. 
nepou� ívejte drát� né kartá� e 
d� kladn�  opláchn� te omývaný povrch 
Lakovaný materiál 
pou� ívejte � istící prost�edky vhodné pro daný typ laku 
d� kladn�  opláchn� te omývaný povrch vodou 
postupujte opatrn�  tak, abyste se vyhnuli poškození laku 
 
P�i pokládce i po dokon� ení st�echy je t�eba pravideln�  st�echu � istit, v� etn�  okap� . 
Postupujte v� dy shora dol� , odstra� ujte zbytky nýt� , špony, šrouby , zbytky obal�  atd. 
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8. P� íprava   

8.1. Prov� � te, zda je spln� no 
 
8.2. Zkontrolujte, zda je spln� no 
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8. P� íprava   

8.1. Prov� � te, zda  
· je materiál správn�  uskladn� n na míst� , ve sm� ru montá� e a nezat� � uje neúm� rn�  

nosnou konstrukci 
· je správn�  stanoveno po�adí prací 
· je správn�  ur� en sm� r montá� e 
· jsou k dispozici všechny pot�ebné materiály, p�íslušenství a spojovací materiál 
· je k dispozici pot�ebné ná�adí 
 

8.2. Zkontrolujte 
 
8.2.1. Dodané materiály 
 
· mno� ství 
· rozm� ry 
· typy 
· p�ípadné poškození  
 

8.2.2. Nosnou konstrukci 
 
· její rovinnost 
· její základní statické parametry 
· její znivelování 
· její veškeré rozm� ry a úhly 
· vzdálenosti a rozlo� ení vaznic � i vazník�  
 
 
 

Tyto p� ípravné fáze mohou p� inést zna� nou úsporu � asu!  

v porovnání s dodacími 
listy 

p� ípadné odchylky nutno 
písemn�  oznámit 
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9. Pokládka profil�  KalzipÒ   

9.1. Pokládka trapézového plechu a „ OMEGA“  profil�  
 
9.2. Osazení klips 
 
9.3. Realizace pevných bod�  
 
9.4. Pokládka profil�  KalzipÒÒÒÒ 
 
9.5. Realizace p� í� ných p� esah�  
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9.1.  Pokládka trapézového 
       plechu a „ OMEGA“  profil�  

9.1.1. Pokládka trapézového plechu 
· pokládka trapézového plechu v jeho negativní nebo pozitivní poloze 
· zkontrolujte u� itnou ší�ku trapézového plechu, p�edepsané p�í� né i podélné p�e-

sahy 
· p�ipev� ovat k nosné konstrukci v� dy v údolí vlny 
· p�esahy nýtovat v� dy z boku, pokud není ur� eno jinak 
 

9.1.2. P� edvrtání d� r pro osazení klips 
· pro p�esné p�edvrtání d� r slou� í šablona 
 

9.1.3. Umíst� ní parot� sné zábrany 
· pokud je parot� sná zábrana p�edepsána 
· musí se nechat dostate� n�  p�e� nívat u okapu 
· veškeré p�esahy musejí být dokonale ut� sn� ny, eventuáln� . p�elepeny 
 

9.1.4. Umíst� ní „ OMEGA“  profil�  
· pokud kotvíme „OMEGA“ profily k tenkému podkladnímu trapézovému plechu 

pou� íváme rad� ji nýty tzv. Bulb-Tite. 
 
SCHÉMA KOTVENÍ „ OMEGA“  PROFILU 

P� Í� NÝ � EZ  
„ OMEGA“  PROFILEM 

· je-li to mo� né, pak pro rovno-
m� rné rozlo� ení zatí� ení uklá-
dáme „OMEGA“ profily na tra-
pézový plech diagonáln� , jak 
nazna� uje obrázek 

· je rovn� �  vhodné st�ídat místa, 
kde na sebe délkov�  navazují 
jednotlivé „OMEGA“ profily 
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9.2. Osazení klips 

9.2.1.1.  Dovolené zatí� ení klipsy v závislosti na materiálu a tlouš
 ce  
podkladního trapézového plechu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Doporu� ujeme pou� ívat pouze schválený spojovací materiál! 

MATERIÁL TLOUŠ� KA SCHÉMA ZP� SOB VRTÁNÍ ZATÍ� ENÍ
TRAPÉZOVÉHO PLECHU KOTVENÍ KOTVENÍ ffff NA KLIPSU

PLECHU (mm) (mm) (kN/klipsu)
0,80 0,80

Hliník 1,00 Nýt 5,5 1,25
1,10 f   5 mm 1,38
1,20 1,50

Hliník 2,00 Nýt 5,5 1,23
f   5 mm

Samo�ezný
2,50 šroub 5,0 0,52
3,00 f   6,3 mm 5,0 0,60

Ocel 0,75 Nýt 5,5 1,23
f   5 mm

Ocel 1,50 Samo�ezný 5,0 0,89
2,00 šroub 5,3 1,23
2,50 f   6,3 mm 5,3 1,58

4,00 5,3 5,41

5,50 5,5 3,10
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9.2. Osazení klips 

9.2.2.   Spojovací materiál 
· dr� te se v� dy pokyn�  výrobce 
· pou� ívejte v� dy spojovací matriál v kvalit�  nerezové oceli 
· nikdy nepou� ívejte „samovrtné“ šrouby – špony pod klipsou mohou ohrozit její stabi-

litu 
· p�i kotvení k podklad�  na bázi d�eva pou� ívejte v� dy dva vruty (min. hloubka 8 x Æ  

vrutu) 
 

9.2.3.    Praktické pokyny 
· první �adu klips vyrovnejte podle provázku 
· pro další �ady pou� ívejte šablonu 
· po vyvrtání díry a p�ed ukotvením klipsy odstra� te špony 
· kontrolujte pravideln�  vizuáln� , zda jsou �ady klips usazovány správn�  v jedné linii 
· pokud usazujeme klipsy diagonáln� , nedochází k tolika problém� m s vyrovnáváním 

�ad klips 
 
 
SCHÉMA DIAGONÁLNÍ POKLÁDKY KLIPS 

 
 
· u h�ebene a okapu je v� dy t�eba polo� it úplnou  
        �adu klips 
· v ploše st�echy pak klademe klipsy diagonáln�  
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9.2. Osazení klips 

9.2.3. Dovolené tolerance p� i osazování klips 
 

Výšková tolerance po spádu st� echy 
· klipsa musí být p�ipevn� na kolmo na spád st�echy 
· maximální povolená odchylka je ±±±±  1 ° 
 
 

Výšková tolerance kolmo na spád st� echy 
· tato tolerance � iní  ±±±± 5 mm, ale pouze tehdy pokud 
se to týká celé �ady klips, nikoliv jednotlivé klipsy 

 
 
P� dorysná tolerance pro jednotlivou � adu 
· klipsa nikdy nesmí vybo� ovat z �ady 
· tolerance max. ±±±±  1 ° 
 
 
Výšková tolerance jednotlivé klipsy 
· tato tolerance pro vrchol jednotlivé klipsy smí � init 
max. ±±±±   l/200 
 
 
 
 
P� dorysná tolerance mezi � adami klips 
· tolerance mezi �adami klips je maximáln�  ±±±±   2 mm 
 
 

 

Poznámky k tolerancím: 
· Výše uvedené tolerance jsou doporu� ovány proto, aby profily KalzipÒ m� ly mo� nost úplného tepeln�  dila-

ta� ního pohybu p� i ulo� ení na klipsy. Nesmí docházet k vytvá�ení dalších pevných bod� . Je nutné aby 
profily KalzipÒ tvo� ily po ukotvení jedinou p�ímku nebo k� ivku po celé svojí délce. Více polom� r�  nebo r� z-
né spády mohou zp� sobit vznik ne� ádoucího pevného bodu. KalzipÒ není materiál, který by se sám doká-
zal p� izp� sobit nosné podkladní konstrukci, v� dy pouze nerovnosti nosné konstrukce kopíruje. 

±±±±  1 ° ±±±±  1 ° 

±±±±  5 mm 

±±±±  1 ° 

±±±± l/200 

±±±±  2 mm 
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9.3. Realizace pevných bod�  

9.3.1.    Pevný bod – standardní klipsa - nýtování 
 
 
Spojovací materiál 
· nýt Æ 4,8 – 5 mm 
· délka 11 – 12 mm 
 
Zatí� ení na klipsu 
· F < 0.5 kN     1 nýt 
 
 

9.3.2. Pevný bod – prodlou� ená klipsa - nýtování 
 
 
Spojovací materiál 
· nýt Æ 4,8 – 5 mm 
· délka 11 – 12 mm 
 
Zatí� ení na klipsu 
· 0,5 < F < 0.7 kN     2 nýty 
 
 

9.3.2. Pevný bod – klipsa - prošroubování 
 

Spojovací materiál 
· Nerezový šroub M6 s 2 podlo� -
kami Æ 19 mm EPDM 
 
Zatí� ení na klipsu 
· 0,7 < F < 1.5 kN      1 šroub 
 
Pevný bod, tvo� ený šroubem, mu-
sí být umíst� n v� dy za h� ebeno-
vou uzáv� rou! 
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9.3. Realizace pevných bod�  

9.3.4. Pevný bod – mimo klipsy – šroubování 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zatí� ení na klipsu 
· F < 1.5 kN      šrouby 
 
Pevný bod, tvo� ený šrouby, musí být umíst� n v� dy za h� ebenovou uzáv� rou! 
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9.4. Pokládka profil�  KalzipÒÒÒÒ 

 
· V� dy je t�eba stanovit sm� r montá� e! 
· Je-li KalzipÒ lakovaný, je nutné p�ed montá� í odstranit ochrannou fólii z ni� ší sto-

jaté drá� ky 
· P� nové ucpávky u okapu se umís�ují cca 20 mm od konce profil�  KalzipÒ 
· B� hem pokládky musíme vytvo�it linii pevných bod�  
· Profily KalzipÒ je vhodné okam� it�  zazipovat (zafalcovat) 
· V nedostupných místech pou� ívat k zipování ru� ní klešt�  
· Nikdy nezabudovávat poškozené profily KalzipÒ 
· Krátké profily KalzipÒ zajistit proti sklouznutí p�i zipování 
· Zkracování profil�  KalzipÒ na míst�  – ru� ní pila – brusný kotou�  na kámen nebo 

hliník, u lakovaných profil�  diamantový kotou�  
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9.5. Realizace p� í� ných p� esah�  

9.5.1. P� í� ný p� esah tvo� í zárove	  pevný bod 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
9.5.2. P� í� ný p� esah mimo pevný bod 

 
 
 
· je-li p�í� ný p�esah mimo pevný bod, je d� -
le� ité aby byla dodr� ena vzdálenost p�í� ného 
p�esahu od nejbli� ší vaznice 100 mm, jak 
ukazuje obrázek 
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9.5. Realizace p� í� ných p� esah�  

Schéma aplikace silikonového t� sn� ní  
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Zp� sob vy� ezávání profil�   
KalzipÒÒÒÒ v míst�  vytvo� ení 
p� í� ného p� esahu 
 
 
 
 
9.5.3. Sva� ované p� esahy 
· p�esahy musejí být 10 – 20 mm 
· jednotlivé profily KalzipÒ mezi sebou nesva�ovat 

· dojde-li k vytla� ení silikonového t� s-
n� ní mimo p�esah, je vhodné tento 
p�ebytek odstranit mokrým hadrem 

SM� R 
POKLÁDKY 
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10. Realizace detail�  

10.1. Pokládka povinného systémového p� íslušenství 
 
10.2. Nej� ast� jší chyby 
 
10.3. Pokyny pro výrobu klempí� ských výrobk�  
 
10.4. Spojovací materiál 
 
10.5. Dokon� ovací práce 
 
10.6. Prostupy st� ešním plášt� m 
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

10.1.1. Povinné p� íslušenství ve štítu 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
Záv� trná lišta bez tolerance           Záv� trná lišta s tolerancí 

  

MODUL PROFILU KalzipÒ 

P� ÍCHYT ZÁV� TRNÉ 
LIŠTY 

šroubováno ke klipse 

NEREZOVÝ ŠROUB  
Æ 6,3 x 19 mm 

S PODLO� KOU 
EPDM Æ 16 mm 

HLINÍKOVÝ NÝT 
Æ 4,8 x 12 mm 

VÝZTU� NÝ U-PROFIL VE ŠTÍTU 
nýtovaný po cca 400 mm 
� ádné nýty v blízkosti klips 

STANDARDNÍ KLIPSA 

PROFIL KalzipÒ 

17 mm 

ZÁV� TRNÁ LIŠTA 

POSLEDNÍ PROFIL 
KalzipÒ 

50
 m

m
 

ZÁV� TRNÁ LIŠTA 

TOLERAN� NÍ 
PROFIL  
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

10.1.2. Povinné p� íslušenství u okapu 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Výztu� ný L-profil je t� eba p� erušit v místech, kde by mohlo dojít k r� zné rozta� -
nosti profil�  KalzipÒ, nap� . r� zné délky, r� zná poloha pevného bodu, prosv� tlo-
vací pás 
 

Stanovení vzdálenosti „ X“  mezi � labem a L-profilem 
· tato vzdálenost je d� le� itá pro umo� n� ní dilata� ních pohyb�  jednotlivých profil�  

KalzipÒ 
· vychází z praktických znalostí délkové teplotní rozta� nosti hliníku 
· pro sv� tlé a nelakované profily      X = (0,001 . L) + 15            (mm) 
· pro tmavé profily                   X = (0,0015 . L) + 15 (mm) 

L = CELKOVÁ DÉLKA PROFILU KalzipÒ 

l = VZDÁLENOST KONCE PROFILU KalzipÒ 

OD POSLEDNÍ KLIPSY > 100 mm < 275 mm 
PROFIL KalzipÒ 

 

P� NOVÁ 
UCPÁVKA U 

OKAPU 

VÝZTU� NÝ  
L – PROFIL  

U OKAPU 
L 70x30x2  

nebo 
L 40x20x2 
nýtovaný 

k profil� m KalzipÒ 

ZÁV� SNÝ PROFIL 
� LABU 

OKAPNÍ � LAB 

PROFIL 
KalzipÒ 

X 

min.20 mm 

20 
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

P� dorysná schémata � ešení detailu u okapu pro jednotlivé 
moduly KalzipÒ 

· Na konci profil�  KalzipÒ u okapu je nutno speciálním ru� ním ohýbacím p�ístrojem 
vytvo�it tzv. okapní nosy, jak je nazna� eno na obrázcích. 
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

10.1.3. Povinné p� íslušenství v h� ebeni 
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

10.1.3. Povinné p� íslušenství v h� ebeni 
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10.1.   Pokládka povinného  
  systémového p� íslušenství 

10.1.4. Detaily náro� í 
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10.2.   Nej� ast� jší chyby 

 
· 75 – 95 % p�ípad�  zatékání do st�echy je zp� sobeno špatným zp� sobem montá� e 

p�íslušenství a detail�  
· P�íslušenství a detaily z velké � ásti ur� ují vzhled dané budovy, proto je t�eba jim 

v� novat zvýšenou pozornost 
 
Nej� ast� jší chyby: 
 
· p�i kotvení se zapomíná na délkovou teplotní rozta� nost materiálu, co�  má za ná-

sledek nemo� nost správného dilata� ního pohybu kotvených prvk�  
· ponechávají se nevhodné mezery mezi kotvenými prvky 
· pro prvky detail�  se pou� ívají nevhodné tvary a materiály 
· p�i montá� i detail�  se pou� ívají špatné t� snicí materiály nebo t� sn� ní bývá nedo-

state� né 
· prvky detail�  bývají p�íliš velké a dochází k jejich deformaci 
· prvky detail�  bývají vyrobeny v nesprávných rozm� rech – zejména se špatným po-

lom� rem nebo úhlem 
· p�esahy mezi prvky detail�  jsou ud� lány nevhodným zp� sobem nebo 

v nevhodných rozm� rech 
· prvky detail�  se navzdory pou� ití stejné barvy dle škály RAL liší v odstínu od profil�  

KalzipÒ 
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10.3. Pokyny pro výrobu  
         klempí� ských výrobk�  

 
· Je vhodné omezit délku klempí�ských prvk�  na délku 6 m 
· Rovn� �  je vhodné omezit i ší�ku klempí�ských výrobk� , a to zejména u plochých 

prvk�  
· Ploché díly širší ne�  200 mm je nutné podporovat nebo na nich ud� lat ztu� ující 

ohyby 
· Konce klempí�ských výrobk�  nikdy nenechávat rovné – bu�  ukon� it zahnutím 

(okapní nos), nebo ukon� ujícím ohybem 
 
 
 
 
 
 

              UKON� UJÍCÍ OHYB                                 OKAPNÍ NOS 

 
· Minimální polom� r ohybu pro klempí�ské plechy závisí na materiálu t� chto plech� , 

resp. jeho tvrdosti a pohybuje se v rozmezí 2 a�  5násobku tlouš�ky daného plechu 
· Obvyklá tlouš�ka klempí�ských plech�  je 0,7 mm a�  1,5 mm v závislosti na jejich 

materiálu a míst�  aplikace 
· Lakované klempí�ské plechy doporu� ujeme zpracovávat s ochrannou fólii  
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10.4. Spojovací materiál 

 
10.4.1. Všeobecn�  
 
· Maximální vzdálenost mezi kotvením  je 450 mm 
· Vyvrtané díry musejí být v podélném sm� ru bu�  oválné, nebo musejí být o 2 mm v� tší 

ne�  pr� m� r šroubu (opat�it velkou neoprenovou podlo� kou) 
· Díry pro nýty nesm� jí být „p�evrtány“ 
· P�i jakémkoliv kotvení musíme v� dy uva� ovat tak, aby tato kotvení nebránilo dilataci 

profil�  KalzipÒ, tedy abychom nevytvo� ili ne� ádoucí pevný bod v míst� , kde nemá být 
 

10.4.2. Spojovací materiál 
 
· � i� te se v� dy pokyny dodavatele spojovacího materiálu 
· Šrouby výhradn�  z nerezové oceli podle typu nosné podkladní konstrukce 
· Nýty – nerezové, hliníkové, typ „BULB TITE“, vodot� sné (v míst�  mo� ného zatékání) 
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10.5. Dokon� ovací práce 

· Pro lakované prvky v� dy pou� ívejte materiál ze stejného svitku nebo stejné barvící 
lázn�  pro všechny klempí�ské prvky i profily KalzipÒ. 

· Lakované klempí�ské plechy bývají opat�eny ochrannou PE fólii. Tuto fólii nesní-
mejte p�i zpracování plechu, ale a�  po osazení klempí�ského prvku na st�echu 
(nejpozd� ji do dvou týdn� ). 

· Dávejte pozor na „sm� r“ laku, p�edevším u metalizovaných povrch�  
· Nesm� šujte plechy r� zných slitin, nap�. s povrchem ALCLAD a bez ALCLADu 
· Retušování malých škrábnutí bývá � asto více nápadné ne�  škrábnutí samo 
 
Mo� ná � ešení p� esah�  klempí� ských výrobk�  

 
 
 
 
 
 
 
· nikdy nekotvit p�ímo v p�esahu 
 
 
 
 
 
· min. 150 mm pro st�ešní aplikace 
· min. 100 mm pro st� nové aplikace 
 
 

 
· Vlo� ené dilata� ní prvky musejí být min. 150 mm dlouhé 
· P�esahy musejí být zatmeleny nap�. silikonem, v� dy se �i� te pokyny dodavatele 
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10.6.   Prostupy st� ešním plášt� m 

· Prostupy st�ešním plášt� m KalzipÒ bývají �ešeny obvykle sva�ením jejich lemování 
ve výrob� , tj. zakázkovou výrobou t� chto lemování 

· Na stavb�  pak m� � ou být do st�ešní konstrukce osazeny dv� ma zp� soby – nýtová-
ním s ut� sn� ním nebo sva�ením 

 
Lemování prostupu st� echou                 Lemování prostupu st� echou  
pro sva� ování na stavb�                           pro nýtování s ut� sn� ním 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
· Po� ítejte v� dy s dilatací profil�  KalzipÒ 
· Lemování st�ešních prostup�  musejí být v� dy dob�e tepeln�  izolována a musí k nim 

být dota� ena parot� sná zábrana 
· U lemování komín�  je pot�eba vzít úvahu tepelné zatí� ení a s tím související rozpí-

nání, také d� kladnou tepelnou izolaci a riziko vzniku po� áru 
· Minimální výška lemováni je 175 mm 
· Je t�eba zamezit vzniku hromad� ní vody (lou� í) v okolí lemování 
· Pou� ití nýtovaného p�ipojení s ut� sn� ním je povoleno pouze pro spády v� tší ne�  3 ° 
· Plní-li lemování funkci pevného bodu, musíme dbát na to, abych rozd� lili výztu� ný 

L – profil u okapu v míst�  tohoto lemování – rozdílná dilatace vlivem r� zné délky 
profil�  KalzipÒ. 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

11.1. Odzipování 
 
11.2. Svá� ení 
 
11.3. Prosv� tlovací prvky 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

11.1. Odzipování 
· Systém KalzipÒ umo� � uje uzav�ení a op� tovné otev�ení stojatých drá� ek profil� , 

tzv. odzipování, a to prost�ednictvím p�estavení zipovacího (falcovacího) p�ístroje 
· Výrobce doporu� uje provád� t odzipování maximáln�  dvakrát, proto� e s ka� dou 

touto manipulací se m� ní n� které rozm� ry stojaté drá� ky 
 

11.2. Svá� ení 
· Hliník je na rozdíl od jiných materiál�  sva�itelný p�ímo na stavb�  
· Svá�ení hliníku však vy� aduje v� dy kvalifikovaného a zkušeného svá�e� e 

s p�edepsanými zkouškami 
· P�i svá�ení na st�eše dbejte na po� ární bezpe� nost, m� jte v� dy hasicí p�ístroj na 

dosah 
· Dbejte rovn� �  na bezpe� nost práce p�i svá�ení – vznik UV zá�ení, které poškozuje 

zrak 
· U st�ech se spádem ni� ším ne�  3 ° je nutné svá�et veškeré prostupy st�echou 
· P�i svá�ení lakovaných materiál�  je nutno nap�ed odstranit lak z rubu i líce, poté 

sva�it a znovu nalakovat (základní lak + finální lak) 
· Dojde-li k otev�ení ve sváru, je nutné toto místo podlo� it a znovu zava�it 

 

11.3.  Prosv� tlovací prvky 
11.3.1.Úvod 
· P�i montá� i prosv� tlovacích prvk�  do st�ech KalzipÒ je d� le� ité se dr� et všech po-

kyn�  a výkres�  výrobce 
· Celá st�echa KalzipÒ musí být dob�e spo� ítána staticky. Obecn�  platí, � e prosv� tlo-

vací profily není vhodné pokládat mén�  ne�  3 m od h�ebene st�echy 
· Prosv� tlovací profily nelze ohýbat v h�ebeni. Toto zahnutí nahrazujeme dv� ma uza-

víracími profily 
· Minimální vzdálenost mezi dv� ma prosv� tlovacími profily je 1220 mm nebo jeden 

prosv� tlovací profil na t� i profily KalzipÒ. 
· Je nutno p�edcházet akumulaci tepla pod prosv� tlovacími profily. 
· Nikdy nesmí být dota� ena tepelná izolace v tmavých barvách k prosv� tlovacím pá-

s� m 
· Pro nosné prvky sv� tlík�  pou� ívejte v� dy sv� tlé barvy nebo sv� tlý nát� r 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

11.3.2. P� íprava nosné konstrukce st� echy 
· Osadíme nosný trapézový plech, parot� snou zábranu, klipsy a tepelnou izolaci. 
· V nosném trapézovém plechu vytvo�te otvor pro sv� tlík. Otvor opat�ete veškerým 

pot�ebným p�íslušenstvím 
· V míst�  sv� tlíku se�ízn� te tu � ást paty klipsy, která by zasahovala do sv� tlíku. Ve 

zbylé � ásti paty klipsy vyvrtejte další dv�  díry (Æ 7 mm) a p�ipevn� te klipsu 
k nosnému trapézovému plechu � i jeho ukon� ovacímu prvku. 

· Osa� te profily KalzipÒ a vytvo�te pevný bod v h�ebeni. Nevytvá�ejte pevný bod 
v prosv� tlovacích profilech. 

· Aby se zjednodušilo kotvení sv� tlíku je nutné, aby krajové profily KalzipÒ m� ly 
z obou stran nízkou stojatou drá� ku. Toho lze dosáhnout, � e necháte zipovací p�í-
stroj (falcova� ku) b� � et p�es vyšší stojatou drá� ku. 

 

11.3.3. P� íprava prosv� tlovacího profilu 
· Zkontrolujte, zda v prosv� tlovacích profilech nejsou trhliny, díry � i nejsou jinak po-

škozeny 
 
� ešení u okapu 
 
· Na�ízn� te výztu� ná � ebra do hloubky cca 50 mm a zahn� te je dovnit�, �ezné hrany 

zbavte ne� istot 
 

� ez prosv� tlovacím profilem 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

Ukon� ení prosv� tlovacích profil�  u okapu 
 

A. Na� íznutí a ohnutí výztu� ných � eber 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
B. Nanesení tmelu a osazení uzavíracího profilu 
 
· Za pomocí pr� hledného silikonového tmelu osa� te uzavírací profil z PVC 
· V tomto uzavíracím profilu navrtejte minimáln�  dva otvory Æ 5 mm pro odvod ná-

hodn�  zkondenzované vody uvnit� profilu 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

C. Od� íznutí � ásti stojaté drá� ky u okapu 
 
· Na konci u okapu od�ízn� te vrcholy obou stojatých drá� ek v délce cca 80 mm 
· Pou� ívejte vhodnou pilku s vhodným listem tak, aby nedošlo k poškození prosv� tlo-

vacího profilu 
 
P� í� ný � ez prosv� tlovacím profilem             Podélný � ez prosv� tlovacím profilem 
s nazna� ením od� íznutí stojaté drá� ky        s nazna� ením od� íznutí stojaté drá� ky 

 
� ešení v h� ebeni 
· ur� ete a ozna� te na prosv� tlovacích profilech pozici první i druhé h�ebenové uzá-

v� ry 
· se�ízn� te vrchol stojaté drá� ky 
 
P� í� ný � ez prosv� tlovacím profilem             Podélný � ez prosv� tlovacím profilem 
s nazna� ením od� íznutí stojaté drá� ky        s nazna� ením od� íznutí stojaté drá� ky 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

11.3.4. Osazování prosv� tlovacích profil�  
· Osa� te prosv� tlovací profily do správné pozice – mezi dva profily KalzipÒ tak, � e 

stojatá drá� ka prosv� tlovacího profilu le� í z obou stran na stojaté drá� ce profil�  
KalzipÒ 

· V h�ebeni umíst� te dv�  h�ebenové uzáv� ry v� etn�  dvou h�ebenových ucpávek, a to 
do správných pozic, p�ikotv� te nýty v� dy mimo klipsy 

· Tvar hliníkové uzáv� ry je nutno tvarov�  p�izp� sobit tvaru sv� tlíku 
 

H� ebenová uzáv� ra a h� ebenová ucpávka – axonometrie 

· U okapu je nutné p�erušit výztu� ný L-profil na celé ší�ce sv� tlíku 
· Nikdy nekotvit okapový profil k prosv� tlovacímu profilu 
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11.  Odzipování, svá�ení,  
       prosv� tlovací prvky 

11.3.5. Uzav� ení (zipování) prosv� tlovacích profil�  
· Pro uzav�ení prosv� tlovacích profil�  ve st�eše KalzipÒ slou� í zvláštní zavírací profil, 

který se navléká na stojaté drá� ky 
· Tento zavírací profil se osazuje po celé délce prosv� tlovacího, resp. KalzipÒ profi-

lu – od okapu a�  po h�ebenovou uzáv� ru, mezi jednotlivými kusy zavíracího profilu 
ponechejte mezeru cca 5 mm  

· Zavírací profil je hliníkový a vyrábí se v délkách 5 m 
· Konce zavíracího profilu ut� sn� te silikonovým tmelem 
· P�ed pou� itím zipovacího p�ístroje pou� ijte nejd�íve ru� ní klešt� , u zipovacího p�í-

stroje dbejte na to, aby bylo namontováno jeho p�íslušenství, ur� ené pro sv� tlíky 
 
P� í� ný � ez prosv� tlovacím a KalzipÒÒÒÒ          Podélný � ez prosv� tlovacím profilem 
profilem s osazeným uzavíracím profilem   s osazeným uzavíracím profilem 

11.3.6. Praktické pokyny 
· Detaily u okapu je pot�eba p�izp� sobit pou� ití prosv� tlovacích profil�  
· Klipsa L 50 je nejmenší, kterou je dovoleno pou� ít u dvojitých prosv� tlovacích profi-

l�  
· Nikdy necho� te po prosv� tlovacích profilech. Informujte o tom rovn� �  svého zákaz-

níka. 
· Sv� tlíky nelze pou� ít u profil�  KalzipÒ tlouš�ky 0,7 mm. 



76 

12.  Typické skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

12.1. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z trapézového 
plechu, ulo� eného kolmo na spád st� echy 

 
12.2. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z trapézového 

plechu, ulo� eného rovnob� � n�  se spádem st� echy 
 
12.3. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z d� ev� ného 

bedn� ní 
 
12.4. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z betonu 
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12.  Typické skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

12.1. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z trapézového 
plechu, ulo� eného kolmo na spád st� echy 
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12.  Typické skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

12.2. St� echa KalzipÒ s nosným podkladem z trapézového 
plechu, ulo� eného rovnob� � n�  se spádem st� echy 
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12.  Typické skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

12.3. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z d� ev� ného 
         bedn� ní 
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12.  Typické skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

12.4. St� echa KalzipÒÒÒÒ s nosným podkladem z betonu 


