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Ccorus

Kalzipo - hlinikovy st esSni systém
se stojatou dra kou

Firma Corus Bausysteme, ktera je sou asti nadnarodni skupiny Corus, je vyrobcem
hlinikovych st ednich profil Kalzip®. Radi bychom vam nyni systém Kalzip° bli e
p edstavili.

Hlinik se jako stavebni material za al prosazovat ji p ed vice ne 100 lety. Prvni hliniko-
vé st echy pochazeji z konce 19. stoleti a zda se, e bez uhony p e kaly vstup do 21. sto-
leti. Skute n Siroké vyu iti hliniku jako stavebniho materialu nastava v 50. letech minulé-
ho stoleti.

Do této doby také spadaji americké za atky nadeho profilu. Slo o prvni profily
Z hlinikového plechu se stojatou dra kou. Tato dra ka umo uje jednak dokonalé vodo-
t sné spojeni profil navzdjem pomoci tzv. zipovani, jednak osazeni profil na tzv. klipsy,
které umo uji st eSe jako celku p enaset pohyb, nastavajici v d sledku tepelné dilatace.
Tento princip byl p enesen v 60. letech i do Evropy, kde je nadéale rozvijen a zdokonalo-
van do podoby, kterou nabizi dnes Kalzip®. Doposud bylo realizovano 35 milion m?
stechnaceléemsv t .

Popis systému Kalzipo

Pokud se tyka nosné podkladni konstrukce, je Kalzip® nenéro nym systémem, tzv. bez-
vaznicovym. Nejvhodn jSimi podklady pro n j jsou nap . nosny ocelovy trapézovy plech
(nejlépe kladeny kolmo na spad st echy) nebo d ev né bedn ni. Do t chto podklad jsou
pak upev ovany klipsy, na které jsou osazovany jednotlivé profily Kalzip®. Pro dosa eni
dokonalé vodot snosti jsou stojaté dr4 ky v zav ru uzav eny pomoci jednoduchého elek-
trického p istroje, tzv. zipovanim. Tento spoj je mo no i n kolikrat otev it a op t zav it.
Samoz ejm , e v celé skladb st echy nesmi chyb t kvalitni parot sna vrstva a tepelna
izolace (nejlépe skelnd nebo mineralni vina). Typické skladby st ech Kalzip® jsou patrny
z p ilo enych obrazk . )

Kalzip® nejsou pouze jednotlivé profilované plechy se stojatou dra kou. Kalzip® je kom-
pletni systém pro celou st echu. K samoz ejmostem pat i vy eSeni vSech detail st echy —
zav trnych list, h ebene st echy, okap , prostup st esnim plast m, osazeni oken a sv t-
lik , uchyceni kabel isn hové zabrany. Pro tyto G ely disponuje Kalzip® Sirokou 3kélou
p isluSenstvi a dopl k .
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Kalzipo - hlinikovy st esSni systém
se stojatou dra kou

Mo nosti tvarovani profil Kalzipo

Hlavni p ednosti systému Kalzip® jsou jeho prakticky NEOMEZENE MO NOSTI TVARO-
VANI. Z fotografii nasich realizovanych staveb Ize vysledovat, e Kalzip®m e byt:
-rovny
-ohybany — konkavn

- konvexn

- s jednim i vice polom ry
- konicky - rovny

- ohybany

Tyto technické parametry otviraji zejména architekt m nové mo nosti pi volb tvar
st ech, jakych nebylo mo no dos&hnout p i pou iti jinych material .

Dalsi velmi podstatnou vyhodou systému Kalzip® je mo nost p enaset pohyby st echy ja-
ko celku v d sledku jeji TEPELNE DILATACE. Tohoto efektu je dosa eno tim, e je p e-
dem zvolena pouze jedina linie pevnych bod na celé st eSe. Na zbytku st echy jsou pasy
profil Kalzip® ukladany kluzn do klips. Rovn  je t eba uvést, e profily Kalzip® jsou vy-
rab ny v tdinou V. JEDNOM KUSU PO CELE DELCE. Pokud p epravni podminky neu-
mo ni dovézt profilovany Kalzip®, p ijede profilovaci stroj ROLL-FORMER na stavbu. Pro-
fily Kalzip® jsou pak vyrdb ny p imo na mist a z Usti stroje jsou osazovany p imo na
st echu.

Déle je nutno zminit, e systém Kalzip® je dodavan s povrchovou Gpravou p irozeny hli-
nik nebo v barvach RAL. Je vyrab n z vysoce kvalitni slitiny s odolnou povrchovou vrst-
vou, nepodléha adné korozi, nevy aduje prakticky adnou udr bu, je pIn recyklovatelny
a je velmi lehky.

Zav rem bychom cht li zd raznit, e systém Kalzip“J obdr el od VUPS Praha certifikat a

PAVUS Praha jej za adil podle své zkuSebni metodiky do kategorie A, vhodny pro po ar-
n nebezpe né prostory.
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Vyrobni program Kalzipo

Kalzip® 50/333

Kalzip® 65/305

Kalzip® 65/333

Kalzip® 65/400

Kalzip® 65/500 *)

Kalzip® 65/600 *)
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Vyrobni
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Kalzip® AF

*) Profily se pou ivaji pouze natvrdou tepelnou izolaci

Vyrobce doporu uje prob né pou ititlouS ky od 0.9 mm do 1.2 mm
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Minimalni spady st ech Kalzipo

Spad st echy
ve stupnich Vv procentech

Minimalni spady v zavislosti na tvaru st echy

PLYNULA ST ECHA OD H EBENE KE LABU 15°*
PLYNULA ST ECHAOD LABUKE LABU 15°*
SVA OVANE P _ESAHY 1,5°
SVA OVANE PROSTUPY ST ECHOU 15°
TMELENE A NYTOVANE P_ESAHY 3°

TMELENE A NYTOVANE PROSTUPY ST ECHOU 3°

* MINIMALNI PO ADAVKY NA SPAD MUSI BYT
DODR ENY NA KONCI PROFILU

Kalzip]
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Mo nosti ohybani profil Kalzip®

P irozeny pr hyb profil Kalzipo

Profily Kalzip® mohou byt ohybany p imo na stavb na nasledujici minimalni polom -
ry, které zaviseji na tlous ce materiélu.

PROFIL | TLOUS KA |DOPORU ENA VZDALENOST| KONVEXNi | KONKAVNI
KALZIP® PODPOR L POLOM RR |[POLOM RR
(mm) (mm) (mm) (m) (m)
305 0,9 1600 40 45
- 1 1800 45 50
400 1,2 2000 52 60
R konkav //"‘E
A
b L = _ P__'/;/
& Rkonvex * T
e
5 L

Podle eskych zvyklosti je konkavni a konvexni tvar k ivky ozna ovan p esn
naopak! Pro polom ry, kterych nelze dosadhnout p irozenym pr hybem, plati nasleduji-
ci tabulka vyrobnich mo nosti ohybani profil Kalzip®.

Mo nosti hladkého ohybani profil Kalzipove vyrob

TVAR PROFILU KALZIP® KRYCi | MIN. DELKA TLOUS KA (mm)
Si KA PROFILU 0.9 10 12

(mm) (mm) POLOM RY (m)
ROVNY KONVEXNI 300 1500 6,0 2,4 1,5
KONVEXNI | 300-600 1500 16,0 4,0 11,0
KONKAVNI | 300-600 1500 8,0 8,0 8,0
KONICKY | KONVEXNI 240-480 1500 16,0 12,0 11,0
KONKAVNI 240-280 1500 8,0 8,0 8,0

®
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Mo nosti ohybani profil Kalzip®
konicke tvary

Harmonikové zaobleni profil Kalzip®

Profily KALZIP® mohou byt p i velmi malych polom rech ohybany tzv. harmonikov . Nasledujici tabulka
udava minimalni parametry pro tento typ ohybu.

PROFIL |TLOUS KA | MIN. DELKA | MAX. DELKA MIN. DELKA MINIMALNI
KALZIP® PROFILU PROFILU |ROVNEHO KONCE A POLOM RR
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
305 0,9
+ 1 500 8750 150 485
400 1.2

Kénické tvary

MAXIMALNI ST KA

KONICKEHO PROFILU '

N ~
>/ . \(\

600 mm

Kalzip

®

e

' KONICKE PROFILY JSOU
- SAMONOSNE DO $i KY 400 mm

; KONICKE PROFILY OD Si KY
400 mm MUSEJi BYT PLNO-
PLOSN PODPOROVANY

<~ MINIMALN] Si KA KONICKEHO
. PROFILU 240 mm

" MINIMALNI DELKA KONICKEHO
" PROFILU 1500 mm
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Zati eni profil Kalzipo(rozp ti mezi
klipsami)

Vaznikova st echa (spojity nosnik)

Kotveni klips: p imo do podkladniho trapézového plechu o minimalni tlous ce 0,75 mm, dv upevn ni
na jednu klipsu — bu samovrtné nerezové Srouby SDK, nebo sv rné nyty BULB TITE vyrobce SFS.

POZ.| TYP |TLOUS KA ZATI ENI SN HEM ZATI ENIV TREM
Kalzip® | PLECHU VY3KA BUDOVY
(mm) (KN/m?) 0-8m 8-20m 20-100 m
0,75 1,00 1,25 A B A B A B
1 0,70 2,15 2,00 1,80 1,90 1,50 1,80 1,15 1,45 | 0,80
2 | 65/305 0,80 2,50 2,40 | 2,00 2,20 1,65 2,00 1,15 1,45 | 0,80
3 0,90 3,15 2,50 | 2,00 2,80 1,80 2,00 1,15 1,45 | 0,80
4 | 65/333 1,00 3,30 2,50 | 2,00 | 3,15 1,80 2,05 1,15 1,45 | 0,80
5 1,20 3,30 2,50 | 2,00 | 3,30 1,80 2,05 1,15 1,45 | 0,80
6
7 0,70 1,90 1,80 1,70 1,80 1,35 1,70 | 0,95 1,20 | 0,70
8 0,80 2,50 2,30 | 2,00 2,00 1,50 1,70 | 0,95 1,20 | 0,70
9 | 65/400 0,90 2,95 2,50 | 2,00 2,60 1,50 1,70 | 0,95 1,20 | 0,70
10 1,00 3,30 2,50 | 2,00 2,75 1,50 1,70 | 0,95 1,20 | 0,70
11 1,20 3,30 2,50 | 2,00 2,75 1,50 1,70 | 0,95 1,20 | 0,70

Samostatny staticky vypo et musi byt vypracovan pro nosnou konstrukci.

V ramci hodnot zati eni sn hem jsou ji zahrnuta sani v tru za normalnich podminek.
Vzdalenost klips nesmi p esahnout polovinu rozp ti mezi podporami trapézového plechu
(vzdalenost vaznik ).

Poloha A - otev eny terén, poloha B — terén rovnom rn pokryty p eka kami nad 10 m vysky.

®
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Zati eni profil Kalzipo(rozp ti mezi

klipsami)

Vaznicova st echa (spojity nosnik)

Kotveni klips do ocelovych vaznic, podkladnich ,OMEGA" profil
nych konstrukci (2 Srouby @ 6,5 mm na klipsu, hloubka 50 mm)

zoceliotlouSce>15mmadev -

POZ.| TYP |TLOUS KA ZATI ENI SN HEM ZATI ENIV TREM
Kalzip® | PLECHU VY3KA BUDOVY
(mm) (KN/m2) 0-8m 8-20m 20-100 m
0,75 1,00 1,25 A B A B A B
1 0,70 2,15 2,00 1,80 1,90 1,50 1,80 1,30 1,60 | 1,20
2 | 65/305 0,80 2,50 2,40 | 2,20 2,20 1,65 2,00 1,40 1,80 | 1,25
3 0,90 3,15 2,90 | 2,60 2,80 1,80 2,50 150 | 220 | 1,25
4 | 65/333 1,00 370 | 340 | 315 | 3,15 | 250 3,05 1,70 | 2,20 | 1,25
5 1,20 395 | 360 | 335 | 335 | 275 3,05 1,70 | 2,20 | 1,25
6
7 0,70 1,90 1,80 1,70 1,80 1,35 1,70 1,10 1,50 | 1,00
8 0,80 2,50 2,30 | 2,00 2,00 1,55 1,80 1,20 1,60 | 1,05
9 | 65/400 0,90 2,95 2,75 | 2,50 2,60 1,70 2,30 1,30 1,70 | 1,05
10 1,00 3,45 3,20 | 3,00 3,00 | 2,15 2,50 1,40 1,85 | 1,05
11 1,20 3,70 3,40 | 3,15 3,15 | 2,25 2,50 1,40 1,85 | 1,05

Samostatny staticky vypo et musi byt vypracovan pro nosnou konstrukci.
V ramci hodnot zati eni sn hem jsou ji zahrnuta sani v tru za normalnich podminek.
Poloha A - otev eny terén, poloha B — terén rovnom rn pokryty p eka kami nad 10 m vysky.

Kalzip
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Tvar st echy, tepelna dilatace a

pevny bod

Proto e profily Kalzip® byvaji obvykle pou ivany ve velkych délkéach , je tvaha o tepel-
n -dilata nim pohybu v zavislosti na tvaru st echy v dy na prvnim mist .

BEZNA STRECHA

PEVNY BOD
P

OKAP V OBLOUKU
DILATACNI POHYB

OKAP VE ZLOMU

DILATACNi POHYB

UPEVNENE OPLECHOVANI
DILATACNIi POHYB

L
W e, e

OBLOUKOVY HREBEN
DILATACNI POHYB PEVNY BOD

L

PEVNY BOD

PEVNY BOD

Kalzip]

DILATACNI
POHYB

PEVNE
BODY

PEVNE
BODY

PEVNY BOD

DILATACNi POHYB

DILATACNI POHYB

PEVNY BOD

PEVNY BOD

10

Aby bylo mo no kontrolovat dila-
ta ni pohyb a abychom se vy-
hnuli p ipadnému sklouznuti pro-
filu ze st echy, vytva ime na st e-
Se pevny bod. Pevné body jsou
obvykle u h ebene. Avsak podle
po adavku konkrétniho projektu
mohou byt pevné body i ve
st edu nebo u okapu, jak je vid t
z obrazk .
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Tepelna dilatace a pevny bod

Da se obecn ici, e teplotni rozta nost hliniku je zhruba dvakrat vysSi ne oceli a
nap . teplotni rozta nost PVC je 2 x a 3 x vySSi ne u hliniku. Barva a Uprava povr-
chu st echy ma také velky vliv na teplotni rozta nost. Tmavé barvy m ou dosdhnout
v lét a teploty 70°C. Naopak barvy sv tlé a povrchy p irodni hlinik nebo se stucco
Gpravou dosahuji pouze 40 — 50°C. P ehledn to ukazuje nasleduijici tabulka.

Tepelna rozta nost profil Kalzipo

UPRAVA POVRCHU DOSAHOVANA DILATA Ni
TEPLOTA ST ECHY POHYB
(°C) (mm/m)
P IRODNI/STUCCO 40 - 50 1,0
SV TLE BARVY 40 - 50 1,0
TMAVE BARVY 70 - 80 1,5

Kalzip]
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Tepelna dilatace a pevny bod

Navrh pevného bodu

Navrh pevného bodu je zalo en na mnoha parametrech jako je zati eni sn hem, spad
st echy, Si ka a hmotnost profil . Aplikaci vSech t chto kritérii ziskAme nasledujici ta-
bulky, které doporu ito spravné esSeni pevného bodu pro dany p ipad.

0,60 KN/m2 Kalzip®305
ZATIEEN] SHEMER ZATIZENI SNEHEM 0.75 kN/m2
30 1 1 1 ] 30 T 1N i | { 7
- 2 Y 4 I 25 - J&" g 1 P | |
% 20 7 \ | 3 s |
R & 15 T
o 2
wl
'tz\ o) - E 10 =t
P ¥ 1 w Y . T
= 5 T F 2 5 T7 o
@ | | o | |
0 T T ® o ~‘ T 1
5 10 15 20 25 30 35 40 5 70 15 20 25 30 35 40
DELKA PROFILU Kalzip® (m) DELKA PROFILU Kalzip® (m)
ZATIZENI SNEHEM 0.60 kkN/m2 Kalzip® 333 + 400 ZATIZENI SNEHEM 0.75 kN/m2
30 [T I ] 30T T
R | L i
25 A \ [ | 25 § %
= l N ek -4 b | = S| L .
s 20 TN ANl ' > 20 W13
L | SR | S = N
E 15 { .72\7 N ﬁ 15 -\2\\‘
B 10 P S & 10T, . % o
acin | 0o S S
2 51 . 2
7] I [ o]
g g 0 J
’ 5 10 15 20 25 30 35 40 5 10 15 20 25 30 35 40
DELKA PROFILU Kalzip® (m) DELKA PROFILU Kalzip® (m)

Doporu ena eSeni pevného bodu

Oblast 1 1 nyt

Oblast 2 2 nyty

Oblast 3 Sroub a matice

Oblast 4 prosim konzultujte s vyrobcem
Sroub a matice
Kalzip
klipsa

Kalzip]
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Pevny bod, spojovaci material

Spojovaci material

POZICE SPOJOVACIHO MATERIALU

P ISLUSNY KOTEVNI PRVEK

Okapni L-profil k profilu Kalzip® Slepy nyt /5 x 12
Uzav ra v h ebeni ke stojaté dra ce Slepy nyt £5x 8
Vyztu ny Z-profil ke stojaté dra ce Slepy nyt ££5 x 8

Oplechovani h ebene k uzav e v h ebeni

Vodot sny slepy nyt £4,8 x 9,6

Vyztu ny U-profil ve §titu ke stojaté dra ce

Slepy nyt £5x 8

P ichyt ve Stitu ke klipse

Sroub A 6,5 x 19

Pevny bod: Klipsa ke stojaté dra ce

Slepy nyt £5 x 12 K9

Klipsa k podkladnimu trapézovému plechu

Sroub SFS SDK

Klipsa s termopodlo kou k trapézovému plechu

Nyt BULB TITE £5 W12

Podkladni "OMEGA" profil k podkladnimu trapézu

Nyt BULB TITE £A5W 6

T sn né p esahy Kalzip nebo spoje oplechovani

Vodot sny slepy nyt £4,8 x 9,6

Klipsa k ocelové vaznicit=1,5a 3 mm

Samovrtny Sroub A£5,5 prot <3 mm

Klipsa k ocelové vaznicit=3 - 6 mm

Samovrtny Sroub /5,5 prot<6 mm

Klipsa k d ev né vaznici

2vruty A6,5xL

p edvrtany nebo samovrtny vrut

Klipsa k d ev nému bedn ni

2 vruty £4.8 x 35

p edvrtany nebo samovrtny vrut

®

Kalzip
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P isluSenstvi systému Kalzip®

Standardni a kluzna klipsa s termopodlo kou

TERMOPODLO KA _|

JEDNODUCHE KLIPSY - TK
<+——+—B NAKLIPSA
TERMOPODLO KA >

DVOJITE KLIPSY
<+——— KLUZNA KLIPSA - GK

Rozm ry klips a termopodlo ek pro jednotlivé ady systému Kalzipo jsou v nasledujicich
tabulkéch.

14



P isluSenstvi systému Kalzip®

Rozm rova tabulka klips atermopodlo ek (rozm ry v mm)

Kalzip 50/333 Kalzip 65/...
H
TYP wil w2 wil w2
KLIPSY
vv&ka | BEZPODLO -| SPODLO - | SPODLO - |BEZPODLO -| SPODLO - | SPODLO -
KY TK KOU TK5 KOU TK 15 KY TK KOU TK 5 KOU TK 15
L 10 H 65 20 25 35 neni mo né
L 25 H 81 35 40 50 20 25 35
L 40 H 94 50 55 65 35 40 50
L 50 H 106 60 65 75 45 50 60
L 60 H 116 70 75 85 55 60 70
L 80 H 136 90 95 105 75 80 90
L 90 H 146 100 105 115 85 90 100
L 100 H 156 110 115 125 95 100 110
L 110 H 166 120 125 135 105 110 120
L 120 H 176 130 135 145 115 120 130
L 130 H 186 140 145 155 125 130 140
L 140 H 196 150 155 165 135 140 150
L 150 H 206 160 165 175 145 150 160
GK 5 GH 62 15 20 30 neni mo né
Kalzip AF/65/... LEGENDA:
H
TYP wl w2
KLIPSY = 73 i
N BEZ PODLO -| spopLo - | spobo - | H vysk,a klipsy bez_ termoppdlp ky
VYSKA KY TK KOUTKS5 | KOUTK 15 | Wi =  vzdalenost mezi spodnim licem
- - profilu Kalzip® a spodnim licem
L 10 H 66 5 neni mo né paty klipsy
GK5 GH 62 0 5 nenimo né | w,=  vzdalenost mezi spodnim licem
profilu Kalzip® a spodnim licem
termopodlo ky
GH = celkova vyska
TK = termopodlo ka
GK = kluzna klipsa

15
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Skladby st ech Kalz

dem st echy
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Trap

TEPELNA 1Z0LACE

PAROTESNA
ZABRANA

S TERMOPODLOZKOU

KLIPSA KAL-ZI

PODPURNY OMEGA PROFIL

TRAPEZOVY PLECH
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Skladby st ech Kalz
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TRAPEZOVY PLECH
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Skladby st ech Kalzip

D ev né bedn ni

TEPELNA 1ZOLACE

HMOTNOST + 16 kg/m3

STLACENA NA TL. cca 120 mm

MINERALNI VLNA TL. cca 140 mm

0BJ

ZIP

KAL-

PAROTESNA ZABRANA
S VYZTUZNOU STl

EN

v

ENE BEDN
MIN. TL. £30mm

v

DREV

KAL-ZIP  KLIPSA TYP L140

DREVENY NOSNIK
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Skladby st ech Kalzipo

Beton

PROFIL KAL-ZIP
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STANDARDNI KLIPSA

S TERMOPODLOZKOU

OMEGA PROFIL + VYROWNAVACI KUS

PRO SROVNANI NEROVNOSTI POVRCHU

BETONOVY PODKLAD
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MEZI PAROTESNOU ZABRANOU

A OMEGA PROFILEM

19



