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KalzipÒÒÒÒ  - hliníkový st� ešní systém 
se stojatou drá� kou 

Firma Corus Bausysteme, která je sou� ástí nadnárodní skupiny Corus, je výrobcem 
hliníkových st� ešních profil�  KalzipÒÒÒÒ. Rádi bychom vám nyní systém KalzipÒÒÒÒ        blí� e 
p� edstavili. 
 
Hliník se jako stavební materiál za� al prosazovat ji�  p�ed více ne�  100 lety. První hliníko-
vé st�echy pocházejí z konce 19. století a zdá se, � e bez úhony p�e� kaly vstup do 21. sto-
letí. Skute� n�  široké vyu� ití hliníku jako stavebního materiálu nastává v 50. letech minulé-
ho století. 
Do této doby také spadají americké za� átky našeho profilu. Šlo o první profily 
z hliníkového plechu se stojatou drá� kou. Tato drá� ka umo� � uje jednak dokonalé vodo-
t� sné spojení profil�  navzájem pomocí tzv. zipování, jednak osazení profil�  na tzv. klipsy, 
které umo� � ují st�eše jako celku p�enášet pohyb, nastávající v d� sledku tepelné dilatace. 
Tento princip byl p�enesen v 60. letech i do Evropy, kde je nadále rozvíjen a zdokonalo-
ván do podoby, kterou nabízí dnes KalzipÒ. Doposud bylo realizováno 35 milion�  m2 
st�ech na celém sv� t� . 
 

Popis systému KalzipÒÒÒÒ 
 
Pokud se týká nosné podkladní konstrukce, je KalzipÒ nenáro� ným systémem, tzv. bez-
vaznicovým. Nejvhodn� jšími podklady pro n� j jsou nap�. nosný ocelový trapézový plech 
(nejlépe kladený kolmo na spád st�echy) nebo d�ev� né bedn� ní. Do t� chto podklad�  jsou 
pak upev� ovány klipsy, na které jsou osazovány jednotlivé profily KalzipÒ. Pro dosa� ení 
dokonalé vodot� snosti jsou stojaté drá� ky v záv� ru uzav�eny pomocí jednoduchého elek-
trického p�ístroje, tzv. zipováním. Tento spoj je mo� no i n� kolikrát otev�ít a op� t zav�ít. 
Samoz�ejm� , � e v celé skladb�  st�echy nesmí chyb� t kvalitní parot� sná vrstva a tepelná 
izolace (nejlépe skelná nebo minerální vlna). Typické skladby st�ech KalzipÒ        jsou patrny 
z p�ilo� ených obrázk� . 
KalzipÒ nejsou pouze jednotlivé profilované plechy se stojatou drá� kou. KalzipÒ je kom-
pletní systém pro celou st�echu. K samoz�ejmostem pat�í vy�ešení všech detail�  st�echy –  
záv� trných lišt, h�ebene st�echy,  okap� , prostup�  st�ešním plášt� m, osazení oken a sv� t-
lík� , uchycení kabel�  i sn� hové zábrany. Pro tyto ú� ely disponuje KalzipÒ širokou škálou 
p�íslušenství a dopl� k� . 
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Mo� nosti tvarování profil�  KalzipÒÒÒÒ   
 
Hlavní p�edností systému KalzipÒ jsou jeho prakticky NEOMEZENÉ MO� NOSTI TVARO-
VÁNÍ. Z fotografií našich realizovaných staveb lze vysledovat, � e KalzipÒ m� � e být: 
-rovný                                          

-ohýbaný – konkávn�                   

- konvexn�                   

- s jedním � i více polom� ry          

- kónický - rovný                         

                - ohýbaný                           
Tyto technické parametry otvírají zejména architekt� m nové mo� nosti p�i volb�  tvar�  
st�ech, jakých nebylo mo� no dosáhnout p�i pou� ití jiných materiál� . 
 
Další velmi podstatnou výhodou systému KalzipÒ je mo� nost p�enášet pohyby st�echy ja-
ko celku v d� sledku její TEPELNÉ DILATACE. Tohoto efektu je dosa� eno tím, � e je p�e-
dem zvolena pouze jediná linie pevných bod�  na celé st�eše. Na zbytku st�echy jsou pásy 
profil�  KalzipÒ ukládány kluzn�  do klips. Rovn� �  je t�eba uvést, � e profily KalzipÒ jsou vy-
ráb� ny v� tšinou V JEDNOM KUSU PO CELÉ DÉLCE. Pokud p�epravní podmínky neu-
mo� ní dovézt profilovaný KalzipÒ, p�ijede profilovací stroj ROLL-FORMER na stavbu. Pro-
fily KalzipÒ jsou pak vyráb� ny p�ímo na míst�  a z ústí stroje jsou osazovány p�ímo na 
st�echu. 
 
Dále je nutno zmínit , � e systém KalzipÒ je dodáván s povrchovou úpravou p�irozený hli-
ník nebo v barvách RAL. Je vyráb� n z vysoce kvalitní slitiny s odolnou povrchovou vrst-
vou, nepodléhá � ádné korozi, nevy� aduje prakticky � ádnou údr� bu, je pln�  recyklovatelný 
a je velmi lehký.  
 
Záv� rem bychom cht� li zd� raznit, � e systém KalzipÒ obdr� el od VÚPS Praha certifikát a 
PAVUS Praha jej za�adil podle své zkušební metodiky do kategorie A, vhodný pro po� ár-
n�  nebezpe� né prostory. 

KalzipÒÒÒÒ  - hliníkový st� ešní systém 
se stojatou drá� kou 



4 

Výrobní program KalzipÒÒÒÒ 

 

 

Výrobní  
� ada  
profil�  
Kalzip® 

Výrobní  
� ada  
profil�  
Kalzip® AF 

*) Profily se pou� ívají pouze na tvrdou tepelnou izolaci 
 
Výrobce doporu� uje pro b� � né pou� ití tlouš� ky od 0.9 mm do 1.2 mm 
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Minimální spády st� ech KalzipÒÒÒÒ 

 

Spád st� echy 
ve stupních                                                      v procentech 

Minimální spády v závislosti na tvaru st� echy 
 
PLYNULÁ ST� ECHA OD H� EBENE KE � LABU              1,5° * 
 
PLYNULÁ ST� ECHA OD � LABU KE � LABU                    1,5° * 
 
SVA� OVANÉ P� ESAHY                                                    1,5° 
 
SVA� OVANÉ PROSTUPY ST� ECHOU                           1,5° 
 
TMELENÉ A NÝTOVANÉ P� ESAHY                                3° 
 
TMELENÉ A NÝTOVANÉ PROSTUPY ST� ECHOU         3° 
 
* MINIMÁLNÍ PO� ADAVKY NA SPÁD MUSÍ BÝT 
  DODR� ENY NA KONCI PROFILU 
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Mo� nosti ohýbání profil�  KalzipÒÒÒÒ 

P� irozený pr� hyb profil�  KalzipÒÒÒÒ 
 

Profily Kalzip® mohou být ohýbány p�ímo  na stavb�   na následující minimální polom� -
ry, které závisejí na tlouš�ce materiálu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Podle � eských zvyklostí je konkávní a konvexní tvar k� ivky ozna� ován p� esn�  
naopak! Pro polom� ry, kterých nelze dosáhnout p�irozeným pr� hybem, platí následují-
cí tabulka výrobních mo� ností ohýbání profil�  Kalzip®. 
 

Mo� nosti hladkého ohýbání profil�  KalzipÒÒÒÒ ve výrob�  

PROFIL 
KALZIPÒÒÒÒ 

TLOUŠ� KA  DOPORU	 ENÁ VZDÁLENOST 
PODPOR  L  

KONVEXNÍ  
POLOM
 R R 

KONKÁVNÍ 
POLOM
 R R 

(mm) (mm) (mm)  (m) (m) 

305 0,9 1600  40 45 

 - 1 1800  45 50 

400 1,2 52 60 2000  

L Rkonvex 

R konkáv 

L 

KRYCÍ  
ŠÍ� KA 

MIN. DÉLKA 
PROFILU 

TLOUŠ� KA (mm)  

0,9 1,0 1,2 

(mm) (mm) POLOM
 RY (m)  

ROVNÝ KONVEXNÍ 300 1500 6,0 2,4 1,5 

 KONVEXNÍ 300-600 1500 16,0 4,0 11,0 

 KONKÁVNÍ 300-600 1500 8,0 8,0 8,0 

KÓNICKÝ KONVEXNÍ 240-480 1500 16,0 12,0 11,0 

 KONKÁVNÍ 240-280 1500 8,0 8,0 8,0 

TVAR PROFILU KALZIPÒÒÒÒ   
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Mo� nosti ohýbání profil�  KalzipÒÒÒÒ 
kónické tvary 

Harmonikové zaoblení profil�  KalzipÒÒÒÒ 
 

Profily KALZIPÒÒÒÒ mohou být p� i velmi malých polom� rech ohýbány tzv. harmonikov� . Následující tabulka 
udává minimální parametry pro tento typ ohybu. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kónické tvary 

PROFIL 
KALZIPÒÒÒÒ 

TLOUŠ� KA  MIN. DÉLKA 
PROFILU 

MAX. DÉLKA 
PROFILU 

MIN. DÉLKA  
ROVNÉHO KONCE A 

MINIMÁLNÍ 
POLOM
 R R 

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 

305 0,9 

500 8750 150  + 1 

400 1,2 

485 

A 

A 

R 

MAXIMÁLNÍ ŠÍ� KA 
KÓNICKÉHO PROFILU  
600 mm 

KÓNICKÉ PROFILY OD ŠÍ� KY 
400 mm MUSEJÍ BÝT  PLNO-
PLOŠN
  PODPOROVÁNY 

MINIMÁLNÍ DÉLKA KÓNICKÉHO 
PROFILU 1500 mm 

KÓNICKÉ PROFILY JSOU  
SAMONOSNÉ DO ŠÍ� KY 400 mm 

MINIMÁLNÍ  ŠÍ� KA KÓNICKÉHO 
PROFILU 240 mm 
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Zatí� ení profil�  KalzipÒÒÒÒ (rozp� tí mezi 
klipsami) 

Vazníková st� echa (spojitý nosník) 
 
Kotvení klips: p�ímo do podkladního trapézového plechu o minimální tlouš�ce 0,75 mm, dv�  upevn� ní 
na jednu klipsu – bu�  samovrtné nerezové šrouby SDK, nebo sv� rné nýty BULB TITE výrobce SFS. 
 

� � � Samostatný statický výpo� et musí být vypracován pro nosnou konstrukci. 
� � � V rámci hodnot zatí� ení sn� hem jsou ji�  zahrnuta sání v� tru za normálních podmínek. 
� � � Vzdálenost klips nesmí p�esáhnout polovinu rozp� tí mezi podporami trapézového plechu 
          (vzdálenost  vazník� ). 
� � � Poloha A  - otev�ený terén, poloha B – terén rovnom� rn�  pokrytý p�eká� kami nad 10 m výšky. 

POZ.  TYP 
Kalzip®  

TLOUŠ� KA 
PLECHU 

ZATÍ� ENÍ V� TREM  

VÝŠKA BUDOVY  

(mm) (kN/m2)   0 - 8 m  8 - 20 m  20 -100 m  

 0,75 1,00 1,25 A B A B A B 

1  0,70 2,15 2,00 1,80 1,90 1,50 1,80 1,15 1,45 0,80 

2 65/305 0,80 2,50 2,40 2,00 2,20 1,65 2,00 1,15 1,45 0,80 

3  0,90 3,15 2,50 2,00 2,80 1,80 2,00 1,15 1,45 0,80 

4 65/333 1,00 3,30 2,50 2,00 3,15 1,80 2,05 1,15 1,45 0,80 

5  1,20 3,30 2,50 2,00 3,30 1,80 2,05 1,15 1,45 0,80 

6            

7  0,70 1,90 1,80 1,70 1,80 1,35 1,70 0,95 1,20 0,70 

8  0,80 2,50 2,30 2,00 2,00 1,50 1,70 0,95 1,20 0,70 

9 65/400 0,90 2,95 2,50 2,00 2,60 1,50 1,70 0,95 1,20 0,70 

10  1,00 3,30 2,50 2,00 2,75 1,50 1,70 0,95 1,20 0,70 

11  1,20 3,30 2,50 2,00 2,75 1,50 1,70 0,95 1,20 0,70 

ZATÍ� ENÍ SN� HEM   
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Zatí� ení profil�  KalzipÒÒÒÒ (rozp� tí mezi 
klipsami) 

Vaznicová st� echa (spojitý nosník) 
 
Kotvení klips do ocelových vaznic, podkladních „OMEGA“ profil�  z oceli o tlouš� ce > 1,5 mm a d�ev� -
ných konstrukcí  (2 šrouby Ø 6,5 mm na klipsu, hloubka 50 mm) 
 

 
� � � Samostatný statický výpo� et musí být vypracován pro nosnou konstrukci. 
� � � V rámci hodnot zatí� ení sn� hem jsou ji�  zahrnuta sání v� tru za normálních podmínek. 
� � � Poloha A  - otev�ený terén, poloha B – terén rovnom� rn�  pokrytý p�eká� kami nad 10 m výšky. 

POZ. TYP 
Kalzip®  

TLOUŠ� KA 
PLECHU 

ZATÍ� ENÍ V� TREM 

VÝŠKA BUDOVY 

(mm) (kN/m2) 0 - 8 m 8 - 20 m 20 -100 m 

 0,75 1,00 1,25 A B A B A B 

1  0,70 2,15 2,00 1,80 1,90 1,50 1,80 1,30 1,60 1,20 

2 65/305 0,80 2,50 2,40 2,20 2,20 1,65 2,00 1,40 1,80 1,25 

3  0,90 3,15 2,90 2,60 2,80 1,80 2,50 1,50 2,20 1,25 

4 65/333 1,00 3,70 3,40 3,15 3,15 2,50 3,05 1,70 2,20 1,25 

5  1,20 3,95 3,60 3,35 3,35 2,75 3,05 1,70 2,20 1,25 

6            

7  0,70 1,90 1,80 1,70 1,80 1,35 1,70 1,10 1,50 1,00 

8  0,80 2,50 2,30 2,00 2,00 1,55 1,80 1,20 1,60 1,05 

9 65/400 0,90 2,95 2,75 2,50 2,60 1,70 2,30 1,30 1,70 1,05 

10  1,00 3,45 3,20 3,00 3,00 2,15 2,50 1,40 1,85 1,05 

11  1,20 3,70 3,40 3,15 3,15 2,25 2,50 1,40 1,85 1,05 

ZATÍ� ENÍ SN� HEM  
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Tvar st� echy, tepelná dilatace a 
pevný bod 

Proto� e profily Kalzip® bývají obvykle pou� ívány ve velkých délkách , je úvaha o tepel-
n� -dilata� ním pohybu v závislosti na tvaru st�echy v� dy na prvním míst� . 

 
Aby bylo mo� no kontrolovat  dila-
ta� ní pohyb  a abychom se vy-
hnuli p�ípadnému sklouznutí pro-
filu ze st�echy, vytvá�íme na st�e-
še pevný bod. Pevné body jsou 
obvykle u h�ebene. Avšak podle 
po� adavku konkrétního projektu 
mohou být pevné body i ve 
st�edu nebo u okapu, jak je vid� t 
z obrázk� . 
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Tepelná dilatace a pevný bod 

Dá se obecn�  �íci, � e teplotní rozta� nost hliníku je zhruba dvakrát vyšší ne�  oceli a 
nap�.  teplotní rozta� nost PVC je 2 x a�  3 x vyšší ne�  u hliníku. Barva a úprava povr-
chu st�echy má také velký vliv na teplotní rozta� nost. Tmavé barvy m� � ou dosáhnout 
v lét�  a�  teploty 70°C. Naopak barvy sv� tlé a povrchy  p�írodní hliník nebo se stucco 
úpravou dosahují pouze 40 – 50°C.  P�ehledn�  to ukazuje následující tabulka. 
 
Tepelná rozta� nost profil�  KalzipÒÒÒÒ    

 

ÚPRAVA POVRCHU DOSAHOVANÁ 
TEPLOTA ST� ECHY 

(°C) 

DILATA	 NÍ 
POHYB 
(mm/m) 

P� ÍRODNÍ/STUCCO 40 - 50 1,0 

SV
 TLÉ BARVY 40 - 50 1,0 

TMAVÉ BARVY 70 - 80 1,5 
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Tepelná dilatace a pevný bod 

Návrh pevného bodu 
 

Návrh pevného bodu je zalo� en na mnoha parametrech jako je zatí� ení sn� hem, spád 
st�echy, ší�ka a hmotnost profil� . Aplikací všech t� chto kritérií získáme následující  ta-
bulky, které doporu� í to správné �ešení pevného bodu pro daný p�ípad. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Doporu� ená � ešení pevného bodu 
 
Oblast 1           1 nýt  

 
Oblast 2           2 nýty 
 
Oblast 3           šroub a matice 
 
Oblast 4           prosím konzultujte s výrobcem 

šroub a matice 
Kalzip 
klipsa 
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Pevný bod, spojovací materiál 

Spojovací materiál  

POZICE SPOJOVACÍHO MATERIÁLU P	 ÍSLUŠNÝ KOTEVNÍ PRVEK 

Okapní L-profil k profilu Kalzip® Slepý nýt Æ 5 x 12 

Uzáv� ra v h�ebeni ke stojaté drá� ce Slepý nýt Æ 5 x 8 

Výztu� ný Z-profil ke stojaté drá� ce Slepý nýt Æ 5 x 8 

Oplechování h�ebene k uzáv� �e v h�ebeni Vodot� sný slepý nýt Æ 4,8 x 9,6 

Výztu� ný U-profil ve štítu ke stojaté drá� ce Slepý nýt Æ 5 x 8 

P�íchyt ve štítu ke klipse Šroub A 6,5 x 19 

Pevný bod: Klipsa ke stojaté drá� ce  Slepý nýt Æ 5 x 12 K9 

Klipsa k podkladnímu trapézovému plechu Šroub SFS SDK 

Klipsa s termopodlo� kou k trapézovému plechu Nýt BULB TITE Æ 5 W12 

Podkladní "OMEGA" profil k podkladnímu trapézu Nýt BULB TITE Æ 5 W 6 

T� sn� né p�esahy Kalzip nebo spoje oplechování Vodot� sný slepý nýt Æ 4,8 x 9,6 

Klipsa k ocelové vaznici t = 1,5 a�  3 mm Samovrtný šroub Æ 5,5 pro t < 3 mm 

Klipsa k ocelové vaznici t = 3 - 6 mm Samovrtný šroub Æ 5,5 pro t < 6 mm 

Klipsa k d�ev� né vaznici 
2 vruty A 6,5 x L 

p�edvrtaný nebo samovrtný vrut 

2 vruty Æ 4.8 x 35 

p�edvrtaný nebo samovrtný vrut 
Klipsa k d�ev� nému bedn� ní 
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P� íslušenství systému KalzipÒÒÒÒ 

Standardní a kluzná klipsa s termopodlo� kou 
 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
Rozm� ry klips a termopodlo� ek pro jednotlivé �ady systému KalzipÒ jsou v následujících 
tabulkách. 

 

  
 

 

 

 

TERMOPODLO� KA 
JEDNODUCHÉ KLIPSY - TK 

TERMOPODLO� KA 
DVOJITÉ KLIPSY 

B� � NÁ KLIPSA  

KLUZNÁ KLIPSA - GK 
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P� íslušenství systému KalzipÒÒÒÒ 

Rozm� rová tabulka klips a termopodlo� ek (rozm� ry v mm) 

TYP 
KLIPSY 

Kalzip 50/333 Kalzip 65/… 

w1 w2 w1 w2 

VÝŠKA 
BEZ PODLO� -

KY TK 
S PODLO� -
KOU TK5 

S PODLO� -
KOU TK 15 

BEZ PODLO� -
KY TK 

S PODLO� -
KOU TK 5 

S PODLO� -
KOU TK 15 

L 10 H 65 20 25 35 není mo� né 

L 25 H 81 35 40 50 20 25 35 

L 40 H 94 50 55 65 35 40 50 

L 50 H 106 60 65 75 45 50 60 

L 60 H 116 70 75 85 55 60 70 

L 80 H 136 90 95 105 75 80 90 

L 90 H 146 100 105 115 85 90 100 

L 100 H 156 110 115 125 95 100 110 

L 110 H 166 120 125 135 105 110 120 

L 120 H 176 130 135 145 115 120 130 

L 130 H 186 140 145 155 125 130 140 

L 140 H 196 150 155 165 135 140 150 

L 150 H 206 160 165 175 145 150 160 

GK 5 GH 62 15 20 30 není mo� né 

H 

TYP 
KLIPSY 

Kalzip AF/65/…  

w1 w2 

VÝŠKA BEZ PODLO� -
KY TK 

S PODLO� -
KOU TK 5 

S PODLO� -
KOU TK 15 

L 10 H 66 5 není mo� né  

GK 5 GH 62 0 5 není mo� né 

H 
LEGENDA: 
 
H =      výška klipsy bez termopodlo� ky 
w1  =      vzdálenost mezi spodním lícem 

profilu Kalzip® a spodním lícem 
paty klipsy 

w2 =      vzdálenost mezi spodním lícem 
profilu Kalzip® a spodním lícem 
termopodlo� ky 

GH =     celková výška 
TK =     termopodlo� ka 
GK =     kluzná klipsa 
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Skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

Trapézový plech kladený rovnob� � n�  se spádem st� echy 
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Skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

Trapézový plech kladený kolmo na spád st� echy 
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Skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

D� ev� né bedn� ní 
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Skladby st� ech KalzipÒÒÒÒ 

Beton 


